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1. Preface

Dear Customer,

Thank you for purchasing our laser engraving machine. This device is a high-tech product that integrates light,
machinery, and electricity. In order for you to use and maintain the equipment better, please read the user
manual carefully and follow the steps in the manual.

Disclaimer

Any losses caused by improper use or failure to follow the steps in the user manual will be borne by the individu-
al. The final interpretation of the user manual belongs to our company, and we reserve the right to modify any
information, data, technical details, etc. in the manual.

2. Security Statement

Safety Precautions

* Laser processing can be risky, and users should carefully consider whether the object to be processed is
suitable for laser work.

*The object being processed and emissions must comply with local laws and regulations.

*This machine uses a Class IV laser (high-power laser radiation), which may cause the following situations:

(1) Ignition of surrounding flammable materials;

(2) During laser processing, other radiation and toxic and harmful gases may be produced, depending on the
object being processed;

(3) Direct exposure to laser radiation can cause harm to the human body. There must be fire-fighting equipment
in the workplace, and flammable and explosive materials must not be stacked around the workbench or
machine. Good ventilation must also be maintained.

*The environment in which the machine is located should be dry, free from pollution, vibration, strong
electricity, strong magnetism and other interference. The working ambient temperature should be 5-30°C, and
the working ambient humidity should be 35-65%RH.

*The working voltage of the machine is AC100-240V.

* During the operation of the machine, it must be monitored throughout. Before leaving, all power must be cut
off to prevent any unforeseen issues. If an abnormal situation occurs, please immediately cut off the power and
deal with it!

* It is strictly prohibited to place any reflective or diffuse objects in the machine that are not relevant to its
operation to prevent laser reflection on the human body or flammable materials.

*The machine should be kept away from electrical equipment sensitive to electromagnetic interference, which
may cause electromagnetic interference to it.

* It is strictly forbidden for non-professionals to disassemble the laser engraver as there may be dangers such as
high voltage inside the machine.

4, Warning

1. The laser engraving machine can produce laser light. It is strictly prohibited to place any living organisms under
the laser emission (the port is marked with a yellow warning sign).

2. Photosensitive patients are prohibited from using or getting close to the laser engraver.

3. When using the laser engraving machine, the operator and anyone near the machine must wear laser safety
glasses. Do not operate the laser machine without laser goggles. Our machine comes with a pair of laser safety
glasses. If you want to purchase additional goggles, the goggles should offer wavelength protection between
400-445nm (+-5nm), have an outer diameter of +5, and meet a minimum L5 level.

4.When the laser engraving machine is in operation, the user must pay close attention and not leave it unattend-
ed to avoid ignition of the engraved material. Place the machine in a fireproof area and ensure good ventilation. It
is recommended to have a fire extinguisher nearby in case of emergencies.

5. Make sure there are no flammable materials near the laser engraving machine. We recommend placing a
honeycomb working table under the machine.

6. When operating the laser engraver, ensure that there is enough space around it. Engraving certain materials
may produce smoke, which should be vented out using a specialized exhaust system.

7.Do not touch the laser beam or the object being processed while the machine is in operation, as this could
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Safety Instructions

1. Before using the Mecpow M1, please ensure that the protective cover is closed and the laser reflector is clean.
2.The M1 complies with Class 1 laser safety standards. Before starting laser engraving, check that the protective
cover is intact and not damaged. If any damage is found, stop using the device.

3. During operation, ensure that the laser remains within the protective cover. When processing objects with the
Mecpow M1, always cover the work area with the protective cover and wear eye protection for safety.

4.Itis important to avoid moving the device while laser engraving to prevent any self-protection measures from
causing the device to stop working. This can also affect the final result of the engraving work by disrupting the
engraving process. If you need to move the device or the object being engraved, it is recommended to do so
before or after the engraving process. It is crucial to avoid moving the device or objects during laser operation.
5. Minors should always be supervised and assisted by an adult when operating this product.

6. When cutting or engraving flammable materials at low speed and high power, there is a risk of flames
occurring. If flames are detected, it is important to stop the processing immediately.

7.When the device is powered on, it is essential to avoid disassembling any parts of the machine body to
prevent accidental contact with the power supply. Additionally, do not touch any electronic components with
your hands or tools.

8. If you encounter any of the following situations, please stop using the product immediately and turn off the
power:

- A burnt smell coming from the machine

- An open flame generated from the engraving material

- Damage to the internal components of the product

- Unexpected stoppage of the product

- Abnormal noise or light that has never occurred before

9. Please use caution when using controls or making adjustments, as performing procedures not specified may
result in hazardous radiation exposure.

Maintenance

1. To maintain optimal performance, regularly clean the lens of the machine with a dust-free cloth or paper
dampened with alcohol.

2. Be cautious when using or storing the machine to prevent foreign objects from entering the top vents and
interfering with its operation.
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Parts|Names

Functions

1 Power Button

Turn the power on/off.

2 | Indicator

Indicate machine status:
White: Standby

Blue: Running

Red: Alarm

Green: Wi-Fi Connected

3 | START/PAUSE Button

(1) Click it to start engraving/cutting before the machine works.

(2) During operation:

First click: Pause the machine.

Second click: Continue engraving/cutting.

(3) In standby status:

Click it to repeat engraving the latest file transferred to the TF card (excluding
MKSLaser mobile DLC files).

4 | FRAME Button Start framing the working area of the laser.

5 | HOME Button Return to origin.

6 | STOP Button Stop engraving/framing.

7 |TFPort Insert the TF card to read files.

8 | Type-C Port For connection to a computer

9 | Rotary Roller Port Insert the roller cable to connect the rotary roller.
10 | DCInput Port Plug in the power adapter for power.

11 | Exhaust Fan

For removal of fumes and smoke during engraving or cutting

Indicator

Press these four buttons, and the
white light comes on.

A.STOP

B. HOME

C. FRAME

D. START/PAUSE

Indicator Indicator Status

A. Machine Startup and Standby: Solid white

B. Engraving Status: Solid blue

C. Protective Cover Opened/Machine Tilted (>15°): Flashing red light
(with 3 alarm sounds)

D. WiFi Connected: Solid green
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4. Specifications

Model M1

Product Size 220 x 264 x 194 mm
Electrical Power 60W

Input of Laser DC12V5A DC 12V 5A
Laser Power 3.5W 5W
Wavelength 455+5nm

Engraving Area 100 x 100 mm

Max. Engraving Speed 10000 mm/min

Engraving Accuracy 0.01 mm

Height of Engraved Objects <4.5cm

Materials for Laser Engraving

Wood, plastic, leather, cardboard, stone, ceramic, coated metal, bamboo, etc.

Software Support

LaserGRBL, LightBurn, MKSLaser

System Support

Windows, macOS, Android, iOS

File Format Support

JPEG, BMP, JPG, GIF, PLT, PNG, DXF, HPGL, NC, etc.

Method of Data Transmission

Wired Connection: USB Port

Wireless Connection: WiFi

Tilt Alarm

15+5°

5. Package List

Accessories

—

o o)

—

D 5

Power Cable *1

User Manual *1

Screwdriver *1 Wood Board *2

Power Adapter *1 Googles *1

2.5mm Hex Key *1

— &=l /] = 1

Laser Module *1

TF Card *1
Machine Maximum
Capacity Support: 16G

Engraving Area

*
Positioning Plate *1 Card Reader *1

Marker Pen *1

Flange *1

I = —

Aluminium Plate *5

11

M3x7 *3 Wrench *1 Roller Cable *1 Riser Column*4

Optional Accessories

—

=]

(Suitable for Engraving Metals)

1064nm 1.2W Infrared Laser Module

Rotary Roller Module (G5)

Rotary Roller Module (G3 Pro)

Fume Extractor
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6. Instructions for Use

1. Power the Machine

(1)Insert the power adapter into the socket.

(2)Connect the 12V DC power cable to the power port.

(3)Press the power button to start the machine. The indicator light will turn white. (As shown in the figure below.)

2. Place Material

(1)Lift the protective cover.
(2)Place the engraving/cutting material on the working area.
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3. Adjust Laser Focus (As Shown In The Figure Below)

(1) Pull the focusing lever downward.

(2) Loosen the handle screw.

(3) Adjust the laser module height until the focusing lever contacts the material surface, and tighten the handle
screw.

(4) Return the focusing lever to its original position.

I

4. Close the protective cover, and press the HOME button to make the laser module
return to origin.

5. Start Engraving/Cutting (Compatible with MKSLaser (APP), LightBurn, and LaserGRBL)

Note: The protective cover must be closed for operation. Otherwise, operation will not proceed. During
engraving or cutting, opening the protective cover will interrupt the process.
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6. Adjust the Machine Height
(For rotary roller module applications or engraving thick materials)
(1)Align four riser columns with the screw holes on the machine base.
(2)Tighten them to secure them in place.
(3)Place the rotary roller at the bottom of the machine.
(4)Insert the USB end of the roller cable into the rotary roller port on the rear of the machine, and connect the
other end to the rotary roller.

I

PN

7. Replace the Laser Module

(1)Tilt the machine base upward.

(2)Remove the rear screw by using the 2.5mm hex key.
(3)Loosen the left-side screw and unplug the laser power cable.
(4)Slide the laser module downward and remove it.

.
1 _
I 'ill

A

| .Ai

LI
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8. Install the Flange

Align the flange with the rear fan screw holes and secure it with three M3x7 screws.
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7. Driver

Download Methods
Before installing the driver, power on the machine and connect it to your PC via a USB cable.

1. Download the driver from the link below.

2. Contact the customer service to get the file of the driver.

Note:

® For Windows users, if you're using a system below Win10, you'll need to install the driver manually.
Ifyou're using the Win10 system or above, there is no need to install the driver.

® The driver for Mac users supports OS X 10.9 to OS X 10.15 and OS X 11.0 (Big Sur) and above.

® The driver for Linux users supports 32-bit and 64-bit systems.

@ Please turn on the machine and connect it to your computer via the USB cable before starting the
driver!

Installation

For Windows Users:

1. Open the downloaded driver.

2. Click "INSTALL".

3. Click "OK" when the driver is installed successfully.

% DriverSetup(X64 — *
Device Driver Install / UnInstall
Select IHF CHIY1SER.INF ~
WCH.CH
INSTALL |__ USB-SERIAL CH348

|__ 8271172823, 3.8.2023_82

% UNINSTALL

HELP

CH341SER_Windows

For Mac Users:
1. Open the instructions.
2. Open the downloaded driver and follow the instructions to install it.

PDF

CH34X_DRV_INSTAL_INSTRUCTIONS CH34xVCPDriver.dmg CH34<VCPDriverpkg

-09-

o


https://manualsfile.com

For Linux Users:
1. Open the file - README.
2. Open the file - driver, and follow the "README" to install it

README driver

8. Control via Computer Software

Connect the engraving machine with the software in real time via the USB cable. During
operation, you can start or stop the engraving machine through the control panel.

LaserGRBL
It's a free open-source software that supports Windows computers. Download it from:
http://lasergrbl.com/download/

1. Install it. 2. Open the software. Select "COM3" and "115200", then click "Connect".

& LaserGRBL v7.12.0
% Grbl [P Fle A Generate @ Colors

o] RN | Bua 115200 |[]

Filename | |
Progress 1O

-/

//

install
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3. Click "Open File" to select the engraving file.

LaserGRBL v7.12.0

# Grbl [P File A Generate @ Color:
COM CoM3 Baud 115200 W
Filename — @
Progress 130

@ :simpleLaser 1.1h [*$" for help]
@ [156:Mode=AP : SSDI=MECFOW_7480: IP=1.

5. Select the operating parameters for laser
engraving or cutting. (M3 is for constant power
carving, and M4 is for variable power. Please
check section 10 for recommended operating
parameters for engraving or cutting different
materials.)

4. Select the engraving mode and click “Next".

@ import Raster Image. o x

PO Bowmed

Target image

Speed

Engraving Speed 3000 mm/min ]

Laser Options

Laser Mode | M4 — DIynamic Power a8

SMIN a 0.0% a

S 400 40. 0%

Image Size and Position [mm]

[[]) Autosize 300 IFI (ExXiF)

Size W 41.8 H 47.7 a

Dffset ¥ 0.0 ¥ 0.0 5O
Cancel Create!

6. Click “Framing” to preview the engraving range and adjust the engraving position.

Tre 5 =20 -15 =10 -5 \A 5 10
4 (o])(8) (€)DD) e

7. Click “Run Program” to start engraving

LaserGRBL v7.12.0

% Grbl [ File A Generate @ Colors
COM Com3 Baud 115200 W
Filename t20jpg [ ]
Progress 1 i{@
m7

@ simpleLaser 1.1h ['$' for help] /
@ [MsG:Mode=AP: SSDI-MECPOW_7400: IP=1.
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LightBurn

It's a paid professional software that supports MAC, Linux and Windows computers. Download it from:

1.Install it. 2. Open the software and click “Find My Laser".

£ Devices - LightBurn 1.6.03 ? X

Your Device List

. | Find My Laser | Create Manually LightBurn Bridge Import
LightBurn-v2.0.02

Make Default Edit Remove

Export
Import Preferences Cancel
3. Select your device and click “Add Device"
— —
a Device Discovery Wizard - LightBurn 1.6.03 X £ Device Discovery Wizard - LightBurn 1.6.03 X
rour device is connected via USB, and c: o N
Device info Type Connectic
We will scan for connected devices [ [oreL_(s50m x s50m) av- (G- _Serial/USB
and attempt to find ones we recognize. /
Go Back l Cancel Go Back Cancel
4. Name your device and enter the X-axis and -
. Y . . 5. Select“Front Left" as the origin of
Y-axis lengths, then click “Next". W ”
your laser and click “Next”.
Name: Mecpow M1
X Axis Length: 100mm
Y-Axis Length: 100mm
? X
7 X
<  PY New Device Wizard
B New Device Wizard a
Vhat would you like ta call it? Where is the origin of your laser?
(If you have more than one, use this to tell them apart) (Where is X0, YO ?)
[[MecpowMT1 |
Rear Left (O (O Rear Right
Vhat are the dimensions of the work area? Front Left @| O Front Right
(The Lengths, in mn, of the X snd ¥ sxis of your laser)
¥ his Lengt-w ¥ his Lengt-llﬂﬂm
@ Auto “home” your laser on startup?
Cancel
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o

6. Click “Finish”.

&« a New Device Wizard

That’s it — you re done.
ol GREL [ Serial/UsB

Mecpow M1

100 mm x 100mm| origin at front left

Click “Finish” to add the new device.

7. Select Mecpow M1 and click “OK".

Here’ s a summary:

Cancel

8. Click “Edit” - “Settings” and set the unit to “mm/min’, then click “OK".

Y settings - LightBurn 1.6.03

File Edit Tools Arange Laser Tools Window Language H

Q@ Undo Ctr+Z
7o @ Redo Ctrl+Shift+Z
oo £] Select All Ctrl+A
L3 Invert Selection Ctrl+Shift+|
E HoF cu CrlsX
0, @ copy Ctrl+C
O ° G Duplicate Ctrl+D
8 Ig Paste CtrlsV
i Paste in place AtV
; 5 [ Delete
7 Convert to Path Ctrl+ Shift+C
3 Convert to Bitmap Ctrl+Shift+B
Close Path
3 Close selected paths with tolerance
Auto-Join selected shapes Alt+)
2 Optimize selected shapes Alt+Shift+0
Delete Duplicates Alt+D

Select open shapes
Select open shapes set to fill
Select all shapes in current cut layer
2 Select contained shapes
Select shapes smaller than selected

! [ —
Device Settings
1 @1 Machine Settings

Image options .

Display / Graphics

a Devices - LightBurn 1.6.03 ? X
our Device List

9 bl Mecpow M1

GRBL | GCode

GRBL - Serial/USB
100mm x 100mm, origin at front left, home on startup

Find My Laser Create Manually LightBurn Bridge Tmport

Make Default Edit Remove Export
Import Preferences 0K Cancel

? X
Curve Quality L] High

o Beginner Mode (Simpler Interface)
© Enable Antialiasing (slower, but pretty)
o Filled Rendering (slower)

o Reduce Motion (slower)

o= Use Dark Background

© Show Palette Button Labels

© Ignore out-of-bounds shapes if possible

Toolbar Icon Size
Units / Grids
Better for C02/galvo

O mm / sec
O Inches / sec Tin
O Inches / mm/sec mm/min
Snapping
© Snap to Objects
File Shape Move Increments
L Settings | Ctrl-Arrow: 1. 0000 =/

Camera Capture System
O Default Capture System
O Custom Camera System

Camera
D

o Rotate captures 90 degrees

9. Select "Absolute Coords”in the “Start From”
section, and then select the circle in the lower

10.

left corner in the “Job Origin” section.

aser

Ready
" Pause
[] Freme

m‘ Home

o8 Enable Rotary

(_) Frame

Go to Origin

© Cut Selected Graphics
© sz Selection Origin
@ (ptimize Cut Path

Devices  COM3

.Stop ’Sren

Run GCode

Save GCode

Start Fro

Job Origin

: Show Last Pesition ]

Optimization Settings

v gl Mecpow M1 v

Laser Move  Camera Control

-13-

Variable Text

© Use System Clipboard

o Invert mouse wheel zoom direction
o Show full screen line cursor

@ Show rotary enable on main window

o Show cylinder correction enable on main window
o» Show work area center cross

Normal  Font Size M Default

<

Grid Contrast Low Contrast
Visual Grid Spacing 10.00
Grid Snap Distance 1.00
Click-Selection Tolerance (pixels) 3.0
Object Snap Distance (pixels) 10.0

FrlenIeeT

@ Snap to Grid

Arrow: 5.0000/%" Shift-Arrow; 20.0000 [+

Resolution Camera View
O Black and White
© Full Color

ok |

Cancel

Click“File”-“Import” to import the

engraving file.

File Edit Tools Arrange Laser Tools Winde

[ Mew Crrl+N
&1 New Window
FRecent Prajects "
Cul+0
Ctrl+1
Carl+Ale+N
H save Ctrl+5
B save s Ctrl+Shift+S
B save GCode AltsShiftsL
[3 Export AlrsX,
Preferences 3
Bundies B
B Print (black anly) Carl+P
= Frint (keep colors) Crl +Shiift+ P
Save Processed Bitmap
Save Background Capture
B e CHl+Q
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12. Select the engraving mode and set the
operating parameters for laser engraving or
cutting. (Recommended operating parameters
for engraving or cutting different materials are

11. You can modify the engraving size on the
top of the interface after importing the file.

B Lightbur - LightBurn 1,603 listed in the next section.).
File Edit Tools Arrange Laser Tools Window Language F
DoDBD 00 °l’aﬁé@ *@Qpﬁﬁ Q OE* ‘l"; ‘ # Layer Mode Spd/Pwr  Output Show Air
. = . | (OB Image 20000/600 @ @ | o] |-
XP0s 205.000 wmm _ Width 130.987 v mm| 100. 000 vh /Iy_l v
YPos200.000 [smm Height 128.341 [shmm| 100.000 3% 5
& 0 2 4 60 &0 100 120 140 160 180 ,
114 <
0 1 —
D Layer Color Speed (nu/m)
0 380 Pasg Ethcwer Yax (%)
8 Interval (m) 0.100 %l Pover Wiz (%)

13. Click“Frame” to preview the engraving range and adjust the engraving position, then click
“Start” to start engraving.

Laser

Ready
l I Pause . Stop ’ Start
l“lF £~y
LaFrame \_sFrame Save GCode Run GCode
{2} Home Go to Origin Start From: Absolute Coords v
o Enable Rotary
Job Origin

@ Cut Selected Graphics

® Use Selection Origin -'i'- Show Last Position

@ Optimize Cut Path Optimization Settings

Devices COM3 ~  gbl Mecpow M1 v

Laser Move Camera Control Variable Text
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9. Control via Mobile App & TF Card
MKSLaser is a free mobile application that supports Android and iOS devices.

App Download

Scan the QR code and download it.

ios Android
Wi-Fi Connection
1. Enable the Wi-Fi function of your phone and connect the Wi-Fi “Mecpow_*****".
Wi-Fi Name: Mecpow_*****
Wi-Fi Password: 12345678
Note:
® The "*****"in the Wi-Fi name is a random combination of numbers. It varies by machine.

® To ensure the stability of the Wi-Fi signal, it is recommended to connect your phone to the Wi-Fi of the
engraving machine before inserting the TF card.

e The app needs to be used with the TF card. The uploading of the engraving file will fail if the TF card has not
been inserted.

2. Open the MKSLaser app. 3. Click on the ¢ icon.

Home @

X
0.0

Creation Control

}\/\ \./
1N

Material Graving

o -15-
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4. Select "WiFi Connect", enter IP Address "192.168.4.1", and click "Connect".

12:14 BN 5
¢ Home Connect
s
IP Address

192.168.4.1

5.When "Connect" turns to "Disconnect’, it means the Wi-Fi connection is successful.

17:49 7 Y ol
< Home Connect
IP Address
| 192.168.4.1

Disconnect

For detalled usage ot the MKSLaser app, please reter to the intormation in the TF card or download the user
manual by visiting the link below or scanning the QR code below.

Help Center
Search
FAGs Download Center

Installation User Manual +

Download Center Driver Files +

Firmware Download +

APP User Manual -

MKSlaser APP Instructions for Mecpow Laser Engravers

Control via TF Card

Prepare a LightBurn G-code file for engraving or cutting and save it in the root directory of the TF card. Insert the TF card into the laser engraver.
Note:

- The TF card only supports the FAT32 format.

- The laser engraver reads the latest modified file in the root directory of the TF card by default when there is more than one file in it.

- The engraver can only recognize NC and GC files with English names.

- The engraver can recognize NC and GC files saved with LightBurn. However, NC and GC files saved with LaserGRBL can only be recognized by the

engraver after being converted with MKSLaser. MKSLaser can be obtained from the attached TF card or Mecpow.com.
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10. Recommended Operating Parameters

Mecpow M1 (3.5W)
Mode Materials Power (%) Speed (mm/min) | Note
Engraving Wood Board 100 2000
Bamboo 100 2000
Solid Wood 100 2000
Leather 100 1600
Glass 100 600 The surface must be frosted.
Ceramics 100 600
Stainless Steel 100 40 The surface must be frosted, not glossy.
Anodized Metal 100 600
Fabric 60 3500
Acrylic 100 1000 The surface needs to be painted.
Mecpow M1 (5W)
Mode Materials Power (%) Speed (mm/min) | Note
Engraving Wood Board 100 3000
Bamboo 100 3000
Solid Wood 100 3000
Leather 100 2000
Glass 100 800 The surface must be frosted.
Ceramics 100 800
Stainless Steel 100 300 The surface must be frosted, not glossy.
Anodized Metal 100 800
Fabric 40 5000
Acrylic 100 1500 The surface needs to be painted.
Cutting 2mm Thick Board 100 70
3mm Thick Board 100 120
Cardboard 100 1300
Leather 100 100
Fabric 100 1500
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11. Troubleshooting

1.Why can’t the M1 laser engraver power on?

Causes:

a.The M1 laser engraver may not be properly connected to the input port.

b. The plug could be loose.

c. The power adapter might be damaged.

Solutions:

a. Check that the power cable is securely connected and that you're using the official adapter.
b. Test alternative outlets. If the issue persists, we recommend contacting technical support.
¢. Purchase a new power adapter.

2. Can't the machine connect to Wi-Fi?

Causes:

a. Weak or unstable Wi-Fi signal

b. Incorrect Wi-Fi password

c.Incorrect IP address input

Solutions:

a. Make sure the machine is connected to the network.

b. Ensure the password is entered correctly (capital letters matter).
c. Try accessing 192.168.4.1 in your browser.

3. Why is my computer software unable to connect to the machine?
Causes:

a. Select the incorrect port.

b. Use Windows 7/8 without the proper drivers.

Solutions:

a. Try switching the COM port.

b. Install the appropriate driver if you're using Windows 7/8.

4.Why does my laser engraving look blurry?

Causes:

a. Incorrect focal length

b. Unsuitable material for engraving/cutting

c. Incorrect power or speed settings

Solutions:

a. Adjust the focal length of the laser module via the focusing lever until the beam achieves minimal dot size.
b. Ensure the material is appropriate for engraving/cutting.

c. Adjust power, speed, or other parameters accordingly.

5.What should | do if the lens is damaged?.
Causes:

a. Lens not cleaned regularly, causing dust buildup
b. Lens assembly damage from external force

Solutions:

a. Regularly clean the lens with alcohol swabs (recommended after every 20 hours of cumulative use) to prevent
dust buildup affecting laser output.

b. If the lens assembly is damaged, you can replace it as needed or contact Mecpow's manufacturer to purchase
replacement components.
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12. Compliance Statement

c € This product is in compliance with the standards of the European Community.

This symbol indicates that the product is capable of being recycled.

must be sent to separate collection facilities for recovery and recycling of electrical and electronic

o
ﬁ This symbol indicates that the product should not be disposed of as household waste. The product
fr— equipment.

FCC Statement

Changes or modifications not expressly approved by the party responsible for compliance could void the user's authority
to operate the equipment.

This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to Part 15 of the
FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a residential
installation. This equipment generates and radiates radio frequency energy and, if not installed and used in accordance
with the instructions, may cause harmful interference to radio communications. However, there is no guarantee that
interference will not occur in a particular installation. If this equipment causes harmful interference to radio or TV
reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the user is encouraged to try to correct the
interference by one or more of the following measures:

-- Reorient or relocate the receiving antenna.

-- Increase the separation between the equipment and receiver.

-- Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected.

-- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

This device complies with part 15 of the FCC rules. Operation is subject to the following two conditions: (1) this device may
not cause harmful interference, and (2) this device must accept any interference received, including interference that may
cause undesired operation.
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1. Vorwort

Sehr geehrter Kunde,

Vielen Dank, dass Sie sich fiir unser Lasergravurgerat entschieden haben. Dieses Gerat ist ein High-Tech-Produkt,
das Licht, Maschinen und Elektrizitat vereint. Damit Sie das Gerat besser nutzen und warten konnen, lesen Sie
bitte das Benutzerhandbuch sorgféltig durch und befolgen Sie die darin beschriebenen Schritte.

Haftungsausschluss

Jegliche Verluste, die durch unsachgemafen Gebrauch oder Nichtbeachtung der Schritte im Benutzerhandbuch
verursacht werden, gehen zu Lasten der Person. Die endgiiltige Interpretation des Benutzerhandbuchs obliegt
unserem

und wir behalten uns das Recht vor, alle Informationen, Daten, technischen Details usw. in diesem Handbuch zu
andern.

2. Sicherheitserklarung

Sicherheitsvorkehrungen

* Die Laserbearbeitung kann risikoreich sein, und Benutzer sollten sorgfaltig priifen, ob das zu bearbeitende
Obijekt fur die Laserarbeit geeignet ist.

* Das zu bearbeitende Objekt und die Emissionen miissen den ortlichen Gesetzen und Vorschriften entsprechen.
* Dieses Gerat verwendet einen Laser der Klasse IV (leistungsstarke Laserstrahlung), der die folgende Situationen:
(1) Entziindung von brennbaren Materialien in der Umgebung;

(2) Bei der Laserbearbeitung kdnnen je nach dem zu bearbeitenden Objekt andere Strahlung sowie giftige und
schddliche Gase entstehen;

(3) Die direkte Einwirkung von Laserstrahlung kann den menschlichen Kérper schadigen. Am Arbeitsplatz
missen Feuerloschgerdte vorhanden sein, und brennbare und explosive Materialien diirfen nicht um die
Werkbank oder Maschine herum gestapelt werden. AuBerdem muss fiir eine gute Belliftung gesorgt werden.

* Die Umgebung, in der das Gerét steht, sollte trocken und frei von Verschmutzung, Vibrationen, starker
Elektrizitat, starkem Magnetismus und anderen Stérungen sein. Die Umgebungstemperatur sollte 5-30°C und die
Luftfeuchtigkeit 35-65%RH betragen.

* Die Betriebsspannung der Maschine ist AC100-240V.

*Wahrend des Betriebs der Maschine muss diese durchgehend liberwacht werden. Vor der Abreise muss der
Strom abgeschaltet werden, um unvorhergesehene Probleme zu vermeiden. Wenn eine abnormale Situation
auftritt, schalten Sie bitte sofort den Strom ab und kiimmern Sie sich darum!

* Es ist strengstens untersagt, reflektierende oder diffuse Gegenstande in das Gerét zu stellen, die fiir den Betrieb
nicht relevant sind, um Laserreflexionen auf den menschlichen Korper oder brennbare Materialien zu vermeiden.
* Das Gerét sollte von elektrischen Gerdten ferngehalten werden, die empfindlich auf elektromagnetische
Stérungen reagieren und diese verursachen kdnnen.

* Das Zerlegen des Lasergravierers durch Nichtfachleute ist strengstens untersagt, da im Inneren des Geréts
Gefahren wie Hochspannung bestehen konnen.

'\, Warnung

1. Die Lasergravurmaschine kann Laserlicht erzeugen. Es ist strengstens untersagt, lebende Organismen unter
den Laserstrahl zu bringen (der Anschluss ist mit einem gelben Warnschild gekennzeichnet). 2. Lichtempfindli-
chen Patienten ist es untersagt, das Lasergerat zu benutzen oder sich ihm zu ndhern. 3. Bei der Verwendung der
Lasergravurmaschine missen der Bediener und alle Personen in der Ndhe der Maschine eine Laserschutzbrille
tragen. Bedienen Sie das Lasergeréat nicht ohne Laserschutzbrille. Unser Gerat wird mit einer Laserschutzbrille
geliefert. Wenn Sie eine zusétzliche Schutzbrille kaufen mochten, sollte diese einen Wellenlangenschutz
zwischen 400-445nm (+-5nm) bieten, einen AuBendurchmesser von +5 haben und mindestens der Stufe L5
entsprechen.

4.Wenn das Lasergravurgerat in Betrieb ist, muss der Benutzer sehr aufmerksam sein und darf es nicht
unbeaufsichtigt lassen, um eine Entziindung des gravierten Materials zu vermeiden. Stellen Sie das Gerat an
einem feuerfesten Ort auf und sorgen Sie flr eine gute Bellftung. Es wird empfohlen, ein Feuerldscher in der
N&he zu haben, fiir Notfalle.

5. Stellen Sie sicher, dass sich in der Ndhe des Lasergraviergeréts keine brennbaren Materialien befinden. Wir
empfehlen, einen Wabenarbeitstisch unter die Maschine zu stellen.

6. Achten Sie beim Betrieb des Lasergravierers darauf, dass gentigend Platz um ihn herum vorhanden ist. Beim
Gravieren bestimmter Materialien kann Rauch entstehen, der tiber ein spezielles Abluftsystem abgesaugt
werden sollte.
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Sicherheitshinweise

1. Bevor Sie den Mecpow M1 verwenden, stellen Sie bitte sicher, dass der Schutzdeckel geschlossen ist und der
Laserreflektor sauber ist.

2. Der M1 entspricht den Sicherheitsstandards der Laserklasse 1. Vor Beginn der Lasergravur ist zu Uberprifen,
ob die Schutzabdeckung intakt und unbeschadigt ist. Im Falle einer Beschadigung darf das Gerat nicht weiter
verwendet werden.

3. Es muss darauf geachtet werden, dass der Laser wahrend des Betriebs immer innerhalb der Schutzabdeckung
bleibt. Der Arbeitsbereich ist stets mit der Schutzabdeckung abzudecken, und es sollte ein Augenschutz
getragen werden, um die Sicherheit zu gewahrleisten.

4.Waéhrend der Lasergravur sollte das Gerat nicht bewegt werden, um eine Beeintrachtigung der Selbstschutz-
mechanismen und eine Unterbrechung des Gravurprozesses zu vermeiden. Bewegungen des Gerats oder des zu
gravierenden Objekts sollten vor oder nach dem Graviervorgang durchgefiihrt werden. Eine Bewegung
wahrend des Betriebs ist unbedingt zu vermeiden.

5. Minderjahrige sollten bei der Nutzung des Produkts immer von einem Erwachsenen beaufsichtigt werden.
6. Beim Schneiden oder Gravieren von entflammbaren Materialien mit niedriger Geschwindigkeit und hoher
Leistung kann die Entstehung von Flammen nicht ausgeschlossen werden. Im Falle einer Flamme muss die
Bearbeitung sofort unterbrochen werden.

7. Es sollte unbedingt vermieden werden, Teile des Gerdts zu demontieren, wenn es eingeschaltet ist, um einen
Kontakt mit der Stromversorgung zu verhindern. Auch das Beriihren elektronischer Komponenten mit den
Handen oder Werkzeugen sollte unterlassen werden.

8. Bei Auftreten einer der folgenden Situationen ist das Gerat auszuschalten und nicht weiter zu verwenden:

« Ein verbrannter Geruch wird wahrgenommen.

- Eine offene Flamme entsteht, die vom Graviermaterial ausgeht.

- Schaden an den internen Komponenten des Produkts werden festgestellt.

« Ein unerwarteter Stillstand des Geréts tritt auf.

- Ungewohnliche Gerdusche oder Lichter, die zuvor nicht aufgetreten sind, werden bemerkt.

9. Vorsicht ist bei der Bedienung und Einstellung der Bedienelemente geboten, da unspezifizierte Verfahren zu
gefahrlicher Strahlenbelastung fiihren konnen.

Wartung

1. Fur eine optimale Leistung sollte das Objektiv des Gerats regelmaRig mit einem staubfreien Tuch oder Papier,
das mit Alkohol angefeuchtet ist, gereinigt werden.

2. Es ist darauf zu achten, dass das Gerat wahrend der Nutzung oder Lagerung nicht in Kontakt mit Fremd-
korpern kommt, die in die oberen Beliiftungsoéffnungen eindringen und den Betrieb des Gerats beeintrachtigen
koénnten.
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Einflihrung und Funktionen

Teile |Bezeichnungen Funktionen
1 | Ein-/Aus-Taste Gerét ein-/ausschalten.
2 | Anzeige Zeigt den Status des Gerats an:
WeiR: Standby
Blau: In Betrieb
Rot: Alarm
Grin: WLAN-Verbindung
3 | START/PAUSE-Taste (1)Um das Gravieren/Schneiden zu starten, bevor die Maschine in Betrieb ist, klicken Sie
darauf.
(2)Im Betrieb:
Erster Klick: Maschine pausieren.
Zweiter Klick: Die Gravur/das Schneiden wird fortgesetzt.
(3)Im Standby-Modus:
Wenn Sie die Gravur der zuletzt auf die TF-Karte Ubertragenen Datei wiederholen
mochten (ausgenommen MKSLaser mobile DLC-Dateien), klicken Sie bitte hier.
4 | FRAME-Taste Beginnen Sie damit, den Arbeitsbereich des Lasers zu rahmen.
5 | HOME-Taste Der Rickweg zum Ausgangspunkt ist einzuschlagen.
6 | STOP-Taste Beenden Sie die Gravur/Rahmung.
7 | TF-Anschluss Legen Sie die TF-Karte zum Lesen von Dateien ein.
8 | Typ-C-Anschluss Zum Anschluss an einen Computer
9 Drehrollenanschluss Um die Drehrolle anzuschlieBen, muss zunachst das Rollenkabel eingesteckt werden.
10 | DC-Eingangsanschluss | Das Netzteil wird an die Stromversorgung angeschlossen.
11 | Abluftventilator Zum Abfiihren von Ddmpfen und Rauch. Das ist wahrend des Gravierens oder Schneidens
wichtig.
Display
Wenn Sie diese vier Tasten driicken, A.STOP
dann leuchtet die weiBBe Leuchte auf. | B. HOME
C. FRAME
D. START/PAUSE
Anzeige Anzeigestatus A. Maschinenstart und Standby: Weil3 leuchtend
B. Gravurstatus: Blau leuchtend
C. Schutzabdeckung gedffnet/Gerat geneigt (>15°): Rot blinkende Leuchte
(mit 3 Alarmtdnen)
D. WLAN verbunden: Leuchtet griin

-22-



https://manualsfile.com

4. Technische Daten

Modell M1

ProduktgroBe 220 x 264 x 194 mm
Stromversorgung 60W

Lasereingang DC 12V 5A DC 12V 5A
Laserleistung 3.5W 5W
Wellenldnge 455+5nm

Gravurflache 100 x 100 mm

Max. Gravurgeschwindigkeit 10000 mm/min
Graviergenauigkeit 0,01 mm

Héhe der zu gravierenden Objekte | <4,5cm

Materialien fiir die Lasergravur

Holz, Kunststoff, Leder, Pappe, Stein, Keramik, beschichtetes Metall, Bambus usw.

Unterstltzte Software

LaserGRBL, LightBurn, MKSLaser

Systemunterstiitzung

Windows, macOS, Android, iOS

Unterstltzte Dateiformate

JPEG, BMP, JPG, GIF, PLT, PNG, DXF, HPGL, NC usw.

Methode der Dateniibertragung

Kabelverbindung: USB-Anschluss
Drahtlose Verbindung: WLAN

Neigungsalarm

15£5°

5. Lieferumfang
Zubehér

—

N

Sechskantschliissel *1

Lasermodul *1

Typ-C-Kabel *1 Benutzerhandbuch *1 Netzteil *1 Schutzbrille *1 Schraubendreher *1 Holzplatte *2
R =
TF-Karte *1
2,5-mm- Positionierungsplatte Maschinen-

* *
fiir Gravurbereich *1 Marker *1 Kartenleser *1 Maximalkapazitat: 16 G

Flansch *1

‘j@mﬂd

Aluminiumplatte *5

1

M3x7 *3 Schraubenschliissel *1 Rollenkabel *1 Anheberséule *4

Accesorios opcionales

e—"

1064 nm 1,2 W Infrarot-Lasermodul

(geeignet fur die Gravur von Metallen)

Drehrollenmodul (G5)

Drehrollenmodul (G3 Pro)
Rauchabsaugung
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6. Gebrauchsanweisung

1. Gerat ein-/ausschalten.

(1)Das Netzteil wird in die Steckdose gesteckt.

(2)Das 12-V-Gleichstromkabel wird an den Stromanschluss angeschlossen.

(3)Um das Gerét zu starten, driicken Sie bitte den Netzschalter. Die Anzeigeleuchte leuchtet weiB. (Siehe
Abbildung unten.)

2. Material einlegen

(1)Schutzabdeckung anheben.
(2)Gravur-/Schneidematerial auf die Arbeitsflache legen.
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3. Laserfokus einstellen (siehe Abbildung unten)

(1)Der Fokussierhebel muss nach unten gezogen werden.

(2)Als Nachstes muss die Handgriffschraube geldst werden.

(3)Stellen Sie dann die Hohe des Lasermoduls so ein, dass der Fokussierhebel die Materialoberflache beriihrt.
Zum Schluss muss die Handgriffschraube festgezogen werden.

(4)Der Fokussierhebel wird wieder in seine Ausgangsposition zurlickgebracht.

A
i
|u|||“

I

4. Schutzabdeckung schlieBen und die HOME-Taste driicken, um das Lasermodul in
die Ausgangsposition zuriickzusetzen.

5. Gravieren/Schneiden starten (kompatibel mit MKSLaser (APP), LightBurn und LaserGR-
BL)

Hinweis: Fur den Betrieb muss die Schutzabdeckung geschlossen sein. Andernfalls wird der Vorgang nicht
fortgesetzt. Das Offnen der Schutzabdeckung wihrend des Gravur- oder Schneidvorgangs unterbricht den

Prozess. _ 2 5 _
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6. Maschinenhohe einstellen

(Fur Anwendungen mit Drehwalzenmodul oder zum Gravieren dicker Materialien)

(1)Die vier Standfiile missen so ausgerichtet werden, dass sie mit den Schraubenl6chern am Maschinenful3
libereinstimmen.

(2)Um sie zu sichern, ziehen Sie sie fest.

(3)Platzieren Sie die Drehrolle am Boden der Maschine.

(4)Stecken Sie das USB-Ende des Rollenkabels in den Drehrollenanschluss an der Riickseite der Maschine und
verbinden Sie das andere Ende mit der Drehrolle.

e

ool

7. Lasermodul austauschen

(1)Maschinenbasis nach oben neugen.

(2)Hintere Schraube mit dem 2,5-mm-Inbusschliissel entfernen.
(3)Linke Schraube 16sen und das Stromkabel des Lasers abziehen.
(4)Lasermodul nach unten schieben und entfernen.
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8. Flansch installieren
Befestigen Sie den Flansch mit drei M3x7-Schrauben, nachdem Sie ihn an den hinteren Lifterschraubenléchern

ausgerichtet haben.
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8. Treiber

Download-Methoden
Bevor Sie den Treiber installieren, schalten Sie das Gerat ein und verbinden Sie es tiber ein USB-Kabel mit Ihrem PC.
1.Laden Sie den Treiber tiber den unten stehenden Link herunter.

2.Wenden Sie sich an den Kundendienst, um die Datei des Treibers zu erhalten.

Anmerkung:

® Fiir Windows-Benutzer: Wenn Sie ein System unter Win10 verwenden, miissen Sie den Treiber manuell
installieren. Wenn Sie ein Win10-System oder héher verwenden, miissen Sie den Treiber nicht installieren.
® Der Treiber fiir Mac-Benutzer untersttitzt 0OS X 10.9 bis OS X 10.15 und OS X 11.0 (Big Sur) und héher.
® Der Treiber fiir Linux-Benutzer unterstiitzt 32-Bit- und 64-Bit-Systeme.

® Bitte schalten Sie das Gerdit ein und verbinden Sie es tiber das USB-Kabel mit Ihrem Computer, bevor
Sie den Treiber starten!

Installation

Flr Windows-Benutzer:
1. Offnen Sie den heruntergeladenen Treiber.
2. Klicken Sie auf "INSTALL".
3. Klicken Sie auf "OK", wenn der Treiber erfolgreich installiert wurde.
ﬁ)" erSetup(¥64 — *

Device Driver Install / UnlInstall

Select IHF CH341SER . INF v

WCH.CH
INSTALL |__ USB-SERIAL CH3A48

| e2/11/2923, 3.8._2023_982
% UNINSTALL

HELP

CH341SER_Windows

Fir Mac-Benutzer:
1. Offnen Sie die Anleitung.
2. Offnen Sie den heruntergeladenen Treiber und folgen Sie den Anweisungen, um ihn zu installieren.

CH34X_DRV_INSTAL_INSTRUCTIONS CH34XVCPDriver.dmg CH34<VCPDriver.pkg

-28-
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Fur Linux-Benutzer:

1. Offnen Sie die Datei - README.
2. Offnen Sie die Datei - Treiber, und folgen Sie den Anweisungen in "README", um ihn zu installieren.

README driver

9. Steuerung tiber Computersoftware

Verbinden Sie die Graviermaschine in Echtzeit (iber das USB-Kabel mit der Software. Wahrend des
Betriebs konnen Sie die Graviermaschine liber das Bedienfeld starten oder anhalten.

LaserGRBL
IEs handelt sich um eine kostenlose Open-Source-Software, die Windows-Computer unterstiitzt.

Laden Sie es herunter von: http://lasergrbl.com/download/

2. Offnen Sie die Software. Wahlen Sie,,COM3" und, 115200"
und klicken Sie dann auf ,Verbinden”.

1. Installieren Sie es.

® LaserGRBL v7.12.0
— | % Grbl [ Datei A Generate @ Far
com [coms |- Baud [115200 || @
Dateiname [ ]
Fortschritt 1%+ 0

install
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3. Klicken Sie auf,Open Bestand’, um die
Gravurdatei auszuwadhlen

i) LaserGRBL v7.12.0

% Grbl [A Datei A Generate @ Fa
COM COM3 Baud 115200 W
Dateiname — E
Fortschritt 10

@ simpleLaser 1.1h ['$" for help]

5.Wabhlen Sie die Betriebsparameter fiir die
Lasergravur oder das Laserschneiden aus. (M3 ist
fur das Schnitzen mit konstanter Leistung und M4
fuir das Schnitzen mit variabler Leistung. Die
empfohlenen Betriebsparameter zum Gravieren
oder Schneiden verschiedener Materialien finden
Sie in Abschnitt 10.)

4. Wahlen Sie den Gravurmodus und klicken Sie
auf,Volgende”.

© rasterbidimporteren o x

Vorschau Ori ginal
Sndern Senft (R Bicubic)
Einfacher Durchschnit

Richtusg  Horizontal
Quaditht 6,000 j8] Linien/on B
() Linien Vorzchan

Ziel-Bild B

Geschwindigkeit
Engraving Speed 3000 | mm/min s
Laser Optionen
Laser Modusl M4 — Dynamic Power ﬂl
S—min o 0.0%

a
S-—max 400 40. 0%
Bild GroBe und Position [mm]
[) Automatische Grofenanpassung 300 DPI (EXIF)
Gribe B 41.8 H 477 =
Offset X 0.0 ¥ 0.0 S5O

6. Klicken Sie auf ,Framing’, um eine Vorschau des Gravurbereichs anzuzeigen und die Gravurposition

anzupassen.

Tt 5 -2o -15 -10

A0 O

7. Klicken Sie auf ,Start Programma‘, um mit der Gravur zu beginnen.

4 LaserGRBL v7.12.0

% Grbl [A Datei A Generate
COM com3 Baud 115200
Dateiname 120jpg

Fortschritt

M7

@ simpleLaser 1.1h ['$' for help]

Qv
_30_

@ Farl
W
[ ]

‘

f
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LightBurn

Es ist eine kostenpflichtige professionelle Software, die MAC-, Linux- und Windows-Computer
unterstiitzt. Laden Sie sie hier herunter:

https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial.

1. Installieren Sie es.

LightBurn-v2.0.02

2. Offnen Sie die Software und klicken Sie auf,Laser suchen”.

23 Gerate - LightBurn 1.6.03 ? >

Ihre Gerateliste

!

Laser suchen Manuell erstellen LightBurn Bridge Importieren

Als Standard setzen Bearbeiten Entfernen Exportieren

Einstellungen importieren Cancel

3. Wahlen Sie lhr Gerét aus und klicken Sie auf,Geréat hinzufiigen”.

a Gerateerkennungs-Assistent - LightBurn 1.6.03

X a Geréteerkennungs-Assistent - LightBurn 1.6.03 X

Stellen sie sicher, dass das Gerdt
tiber USB verbunden ist und
klicken sie auf “Weiter”
n nach verbundenen Gerédten suchen und v
diejenigen zu finden, die wir erkennen.

Gerjteinformationen
GRBL (450mm x 450mm) at-

/

Typ Verbindur ‘
(6 Serial/USE
1

Go Back Cancel

4.Benennen Sie lhr Gerét, geben Sie die Langen der
X- und Y-Achse ein und klicken Sie dann auf,Next".
Name: Mecpow M1

Lange der X-Achse: 100 mm

Y-Achsenldnge: 100 mm

< B Assistent fur neue Gerate

Wie mochten Sie es nennen?

(Wenn Sie mehr als eine haben, verwenden Sie diese,
um sie auseinander zu halten.)

MecpowM1

Go Back Ge: hinzufiige Cancel
5.Wahlen Sie Vorne Links” als Ursprung
lhres Lasers und klicken Sie auf ,Next".
? X

& B Assistent fiir neue Gerate

Wo ist die Ausgangsposition Ihres Lasers?
(Wo ist X0, Y0?)

Wie sind die Abmessungen des
Arbeitsbereichs?

(Die Langen in mm der X— und Y-Achse IThres Lasers)

X*Achsenlﬁnge mm Y*Achsenlﬁnge

Hinten links O O Hinten rechts

Vorne links @ |O Vorne rechts

@ Laser beim Start automatisch in “Grundstellung” bringen?

Cancel
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DE

o

6. Klicken Sie auf ,Finish”

7.Wéhlen Sie Mecpow M1 und klicken Sie auf,OK".

5 % £ Gerite - LightBurn 1.6.03 ? X
Ihre Gerateliste
& B Assistent fiir neue Gerate bl Mecpow M1
9 GRBL | GCode
Das war’ s Sie sind fertig. Hier ist eine
Zusammenfassung: /’
ot GrBL {J Serial/usp
MecpowM1
100mm x 100mm, Ausgangspos. bei Vorderseite links
GRBL — Serial/USB
Klicken Sie auf “Fertigstellen”, um das neue Gerat 100mm x 100mm, origin at front left, home on startup
hinzuzufigen. Laser suchen Manuell erstellen LightBurn Bridge Importieren
\ Als Standard setzen Bearbeiten Entfernen Exportieren
Cancel Einstellungen importieren Cancel
: : i . " P . <
8. Klicken Sie auf ,Bearbeiten” - ,Einstellungen’, stellen Sie die Einheit auf ,mm/min
. . . u
ein und klicken Sie dann auf,OK"
PY <untitled> - Mecpow X3 - LightBurn 1.6.03
Datei Bearbeiten Werkzeuge Anordnen Laserwerkzeuge Fenster Sprache Hilfe £ Enstellungen - LightBum 1603 7 X
BB Q Riickgangig mach: Ctrl+Z
gw“dga:g"g e ar\*sm , Anzeige/Grafik
XPos | @ Wiederholen fronii  infingernodus (einfachere Benutzeroberfliche) Hurvengualitit [ | Hoch
1pos 1L Alle Wahlen Ctrl+A © intialiasing aktivieren (langsaner, aber schiner) @ Systen-Zvischenablage vervenden
L3 Auswah! invertieren Ctrl+Shift+1 o Gefiilltes Rendering (langsazer) o Zoonrichtung des Yausrads invertieren
5 {00 ofe Schneiden Ctrl+X O Bevegungen reduzieren (langsaner)  Vollbildliniencursor anzeigen
O . B Kopieren Ctrl+C 0 Duklen Hintergrund vervenden © "Rotation aktivieren” in Hauptfenster anzeigen
0 3Gy Dupleren Ctrl+D © Palettenschal tflichen anzeigen  Zylinderkorrekturschalter in Hauptfenster anzeigen
& . B ifigen ctlev  Foroen auleralb der Grenzen nach Wiglicheit ignorieren o ictenmarkierung i Arbeitstereich anzefgen
T AnOrtundStelle einfigen AltsV Amzeige & )
A8 Loschen Eimheiten|  Syobolleisten-Symbolgrife Normal  Schrifgriell Default
} P ot shitec Einbeiten/Gitter
" Fladkonvertieren sttt Besser fir C02/Galvo Besser fir Dioden Rasterkontrast Geringer Kontrast v
In Bitmap konvertieren Ctrl+Shift+B Y .
) Omys Visueller Rasterabstand 10.00 s
Pfad schlieen e Al— A
300 [ et e Prede it et St o i e -
Pmdiinig! i e O zoll/m/s Klick-Ausvaaltoleranz (Pixel) 3.0 g
. AusgewahlteFormen automatisch verinden + Flop—— :
2 Ausgewshlte Formen optimieren Alt+Shift+0 ;
Duplikate losch Alt:D v
g6 iprateioseen - B © 40 Objekten fangen © 4g Raster fangen
Rl auswa__me" ) Datei- | Inkremente fir Fornbevegungen
o |Cismekemznan flsasHiE linstel lunger Cirl-Pfeil 1000 Pheil 500008 Shift-Preil: 20,0005
Alle Formen in der aktuellen Schnittebene auswahlen ) )
: o o Kaneraerfassungssysten Kaneraauf 16sung Kaneraansicht
gl [ O Standarderfassungssysten Standard O Sclwarz-veif
Wahlen Sie Formen aus, die kleiner als ausgewahit sind 0 Benutzercetiniertes Faerasysten Hochste Ifarbe
200 N
Bl ’ ® Drehen erfasst 90 Grad
K Geriteeinstellungen
160 @1 Maschineneinstellungen Cancel

9. Wahlen Sie,,Absolute Koordinaten” im Abschnitt
,Starten von” und dann den Kreis in der unteren

linken Ecke im Abschnitt,Ausganspos. des Auftrages”.

m Referenzfairt

"Pause

[] Rahmen (:} Raher

® Rotation aktiviersn

O Nur avsgewahlte Grafiken senden

1 fysgangsposition der

vahl vervenden

o Schnittpfad optirieren

Gerate

Laser

COM3

. Stopp

Zur Ausgangsposition genen

GCode speichern GCoce ausfihren

Job*ALsgangspn/'sltwn

é Letzte Position anzeigen

Opzimierungseinstellungen

v ¢ Mecpow M1 v

Bewegen  Kamerasteuerung
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Variabler Test

10. Klicken Sie auf ,Datei” -, Importieren’,
um die Gravurdatei zu importieren.

% Neu Ctrl+N

&1 Neues Fenster
Letzte Projekte r

P~ Offnen Ctrl+O
Importieren Ctrl+1

Notizen anzeigen Ctrl+Alt+N

B Speichern Ctrl+S

B speichern unter Ctrl +Shift+S

B) GCode speichern Alt+Shift+L

(3 Exportieren Alt+X
Preferences 4
Bundles >

& Drucken (nur schwarz/weiB) Ctrl+P

& Drucken (Farben beibehalten) Ctrl +Shift+P
Verarbeitete Bitmap speichern
Hintergrundaufnahme speichern

B3 Beenden Ctrl+Q

Datei Bearbeiten Werkzeuge Anordnen Laserwerkz



https://manualsfile.com

11. Nach dem Importieren der Datei kénnen Sie 12.Wahlen Sie den Gravurmodus und stellen Sie
die GravurgréBe oben auf der Benutzerober- die Betriebsparameter fiir die Lasergravur oder
fliche dndern. das Laserschneiden ein. (Empfohlene Betrieb-
sparameter zum Gravieren oder Schneiden
. . verschiedener Materialien sind im ndchsten
ﬂ LightBurn - LightBurn 1.6.03 Abschnitt aufgefahrt)

Datei Bearbeiten Werkzeuge Anordnen Laserwerkzeuge Fi

DODBD OQ “!‘QQE@ ‘f’@}gﬁuﬁ Q on* l‘ll # Ebene Modus Geschwi/Leistung Ausgabe Anzeigen Air

XPos 205. 000 ¢mmaBreit 130,957 fm 100.00 % e LEl .

TPos 200.000 [simm  Hohg 128.341 2 Iuw 100.000 =% &
—

020 40 60 100 120 140 160 180 ,
¥ / «
D arbe der Ehy
O 3 O ﬁnzathcer Dure| i
() Intervall (m)

13. Klicken Sie auf,Rahmen’, um eine Vorschau des Gravurbereichs anzuzeigen und die Gravurposi-
tion anzupassen. Klicken Sie dann auf ,Start’, um mit der Gravur zu beginnen.

Laser

Ready
ll Pause .Stopp > Start
[ 3Rahm {_}Rahm GCod ich GCod fith
L Rahmen \_sRahmen ode speichern ode ausfiihren
QReferenzfahrt Zur Ausgangsposition gehen Starten von: Absolute Koordinaten ~

O® Rotation aktivieren
N . Job—Ausgangsposition
@ Nur ausgewahlte Grafiken senden

® Ausgangsposition der Auswahl verwenden -'i'- Letzte Position anzeigen ]
@ Schnittpfad optimieren Optimierungseinstellungen
Gerate COM3 ~ grbl Mecpow M1 ~
Laser Bewegen Kamerasteuerung Variabler Text
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10. Steuerung Uber Mobile App & TF-Karte

MKSLaser ist eine kostenlose mobile Anwendung, die Android- und iOS-Gerédte unterstutzt.

App herunterladen
Scannen Sie den QR-Code und laden Sie die App herunter.

ios Android

Wi-Fi-Verbindung

1. Aktivieren Sie die Wi-Fi Funktion lhres Telefons und verbinden Sie das Wi-Fi "Mecpow_*****",
Wi-Fi Name: Mecpow_*****

Wi-Fi Kennwort: 12345678

Hinweis:

® Das, ****** im WLAN-Namen ist eine zufallige Zahlenkombination. Es variiert je nach Maschine.

® Um die Stabilitat des WLAN-Signals zu gewdhrleisten, wird empfohlen, lhr Telefon vor dem Einsetzen der
TF-Karte mit dem WLAN der Graviermaschine zu verbinden.

@ Die App muss mit der TF-Karte verwendet werden. Das Hochladen der Gravurdatei schlagt fehl, wenn die
TF-Karte nicht eingelegt ist.

2. Offnen Sie die MKSLaser-App. 3. Klicken Sie auf das €2 -Symbol.

Home @
X Y
0.0 0.0

Creation Control

‘/\/\ 2., bk
7|\
Material Graving
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4.Wahlen Sie ,WiFi Connect’, geben Sie,192.168.4.1" ein, und klicken Sie auf,Connect”.

12:14 8 wl P

< Home Connect

sluetoom Gomnest

IP Address

192.168.4.1

5.Wenn ,Verbinden” zu ,Trennen” wird, bedeutet dies, dass die Wi-Fi-Verbindung erfolgreich ist.

17:49 9 Y ol
< Home Connect
IP Address
192.168.4.1

Disconnect

Fiir die detaillierte Verwendung der MKSLaser-App lesen Sie bitte die Informationen auf der TF-Karte oder
laden Sie das Benutzerhandbuch herunter, indem Sie den untenstehenden Link aufrufen oder den QR-Code
scannen.

Help Center

FAQs Download Center
Installation User Manual +

Download Center Driver Files +

Firmware Download +

APP User Manual =

MKSLaser APP Instructions for Mecpow Laser Engravers

Steuerung uber TF-Karte

Damit Sie eine LightBurn-G-Code-Datei zum Gravieren oder Schneiden verwenden kénnen, miissen Sie diese zunédchst vorbereiten und im
Stammverzeichnis der TF-Karte speichern. Stecken Sie anschlieBend die TF-Karte in den Lasergravierer.

Hinweis:

- Die TF-Karte untersttitzt nur das FAT32-Format.

- Der Lasergravierer liest standardmaBig die zuletzt gednderte Datei im Stammverzeichnis der TF-Karte, wenn sich mehrere Dateien darauf befinden.
- Der Gravierer kann nur NC- und GC-Dateien mit englischen Namen erkennen.

- Der Gravierer kann NC- und GC-Dateien, die mit LightBurn gespeichert wurden, erkennen. NC- und GC-Dateien, die mit LaserGRBL gespeichert
wurden, kénnen vom Gravierer jedoch nur nach der Konvertierung mit MKSLaser erkannt werden. MKSLaser ist auf der mitgelieferten TF-Karte oder

auf der Mecpow-Website erhdltlich. 3 5
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10. Empfohlene Betriebsparameter

Mecpow M1 (3.5W)
Modus Material Leistung (%) Ges(c;vr\'r:;lnt:ii%l)(eit Hinweis
Gravur Holzplatte 100 2000
Bambus 100 2000
Massivholz 100 2000
Leder 100 1600
Glas 100 600 Die Oberflache muss matt sein.
Keramik 100 600
Edelstahl 100 40 Die Oberflache muss matt sein, nicht glanzend.
Eloxiertes Metall 100 600
Stoff 60 3500
Acryl 100 1000 Die Oberflache muss gestrichen werden.
Mecpow M1 (5W)
Modus Material Leistung (%) Ges(c;vr:li/nnc:iigll)(eit Hinweis
Gravurv Holzplatte 100 3000
Bambus 100 3000
Massivholz 100 3000
Leder 100 2000
Glas 100 800 Die Oberflache muss matt sein.
Keramik 100 800
Edelstahl 100 300 Die Oberflache muss matt sein, nicht glanzend.
Eloxiertes Metall 100 800
Gewebe 40 5000
Acryl 100 1500 Die Oberflache muss gestrichen werden.
Schneiden 2 mm dicke Platte 100 70
3 mm dicke Platte 100 120
Karton 100 1300
Leder 100 100
Stoff 100 1500
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11. Fehlerbehebung

1.Warum lésst sich der M1-Lasergravierer nicht einschalten?

Ursachen

a.Der M1-Lasergravierer ist moglicherweise nicht ordnungsgemaf an den Eingangsanschluss angeschlossen.

b.Der Stecker ist moglicherweise locker.

c.Das Netzteil ist moglicherweise beschédigt.

Lésungen:

a.Es sollte Uberprift werden, ob das Netzkabel fest angeschlossen ist und ob das offizielle Netzteil verwendet wird.
b.Versuchen Sie es mit einer alternativen Steckdose. Sollte das Problem weiterhin bestehen, ist der technische Support zu
kontaktieren.

c.Bitte besorgen Sie sich ein neues Netzteil.

2.Kann das Gerét keine Verbindung zum WLAN herstellen?

Ursachen:

a.Schwaches oder instabiles WLAN-Signal

b.Falsches WLAN-Passwort

c.Falsche IP-Adresse

Lésungen:

a.Es muss sichergestellt werden, dass eine Verbindung zwischen Gerat und Netzwerk besteht.

b.Bitte Uberprifen Sie, ob Sie das Passwort richtig eingegeben haben. Beachten Sie auch die Regeln zur GroB3- und Kleinschrei-
bung.

c.Rufen Sie die Adresse 192.168.4.1 in lhrem Browser auf.

3.Warum kann meine Computersoftware keine Verbindung zum Gerét herstellen?
Ursachen:

a.Falschen Port gewahlt.

b.Sie verwenden Windows 7/8 ohne die richtigen Treiber.

Lésungen:

a.Versuchen Sie, den COM-Port zu wechseln.

b.Der entsprechende Treiber muss installiert werden, wenn Windows 7/8 verwendet wird.

4.Warum sieht meine Lasergravur unscharf aus?

Ursachen:

a.Falsche Brennweite

b.Ungeeignetes Material zum Gravieren/Schneiden

c.Falsche Leistungs- oder Geschwindigkeitseinstellungen

Lésungen:

a.Um den Strahl des Lasermoduls auf eine minimale PunktgroBe zu bringen, ist es erforderlich, die Brennweite tiber den
Fokussierhebel anzupassen.

b.Es ist wichtig, dass Sie sicherstellen, dass das Material fir die Gravur oder das Schneiden geeignet ist.

c.Die Leistung, die Geschwindigkeit oder andere Parameter miissen angepasst werden.

5.Was ist zu tun, wenn die Linse beschadigt ist?

Ursachen:

a.Die Linse wurde nicht regelmaBig gereinigt, wodurch sich Staub angesammelt hat.
b.Beschadigung der Linsenbaugruppe durch duf3ere Einwirkung

Lésungen:

a.Um Staubansammlungen zu vermeiden, die die Laserleistung beeintrachtigen konnten, sollten Sie die Linse regelmaBig mit
Alkoholtupfern reinigen (empfohlen nach jeweils 20 Betriebsstunden).

b.Sollte die Linsenbaugruppe beschadigt sein, besteht die Moglichkeit, sie auszutauschen. Alternativ kdnnen Sie sich auch an
den Hersteller von Mecpow wenden, um dort Ersatzteile zu erwerben.
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12. Konformitatserklarung

c E Dieses Produkt entspricht den Normen der Europdischen Gemeinschaft.

Dieses Symbol zeigt an, dass das Produkt recycelt werden kann.

Produkt muss an getrennten Sammelstellen fiir die Wiederverwertung und das Recycling von

o
E Dieses Symbol weist darauf hin, dass das Produkt nicht als Hausmiill entsorgt werden darf. Das
— elektrischen und elektronischen Gerdten abgegeben werden.
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ES

1. Introduccion

Estimado/a cliente:

Agradecemos su adquisicion de nuestra maquina de grabado laser. Este aparato representa un producto
avanzado que combina luz, maquinaria y electricidad. Para aprovechar al maximo el equipo y asegurar su
correcto mantenimiento, le recomendamos leer detenidamente el manual del usuario y seguir sus instrucciones
paso a paso.

Descargo de responsabilidad

La responsabilidad de cualquier pérdida derivada de un uso inadecuado o el no seguimiento de las instruc-
ciones del manual del usuario recae en el individuo. La interpretacion final del manual de usuario pertenece a
nuestra empresa, y nos reservamos el derecho de modificar cualquier informacion, datos, detalles técnicos, etc.
en el manual.

2. Declaracién de seguridad
Precauciones de seguridad

* Es importante tener en cuenta que el procesamiento laser puede implicar riesgos, por lo tanto, se recomienda a
los usuarios evaluar cuidadosamente si el objeto a procesar es adecuado para trabajar con laser.

* Es imprescindible cumplir con las leyes y regulaciones locales respecto al objeto que se procesa y las emisiones
generadas.

* Esta maquina esta equipada con un laser de clase IV, el cual emite radiacién laser de alta potencia y puede dar
lugar a las siguientes situaciones:

(1) Ignicién de materiales inflamables circundantes;

(2) Durante el procesamiento laser, se pueden producir otras radiaciones y gases tdxicos y nocivos, dependiendo
del objeto que se procesa;

(3) La exposicion directa a la radiacién laser puede causar dafos al cuerpo humano. Es necesario contar con
equipos contra incendios en el area de trabajo y se debe evitar apilar materiales inflamables y explosivos cerca
del banco de trabajo o la maquina. Asimismo, es importante mantener una adecuada ventilacion.

*Ademas, el entorno en el que se ubica la maquina debe estar seco, sin contaminantes, vibraciones, corrientes
eléctricas fuertes, campos magnéticos intensos y otras interferencias. La temperatura ambiente de trabajo debe
oscilar entre 5-30 °C, y la humedad relativa del ambiente de trabajo debe situarse entre 35-65%.

* El voltaje de funcionamiento de la maquina es AC100-240V.

* Es fundamental mantener una supervision constante durante el funcionamiento de la maquina. Antes de iniciar
cualquier actividad, es necesario apagar completamente la energia para evitar cualquier problema imprevisto. En
caso de que se presente una situacion anormal, se debe interrumpir de inmediato la energia y abordar la
situacion de manera adecuada.

* Se prohibe de manera estricta colocar objetos reflectantes o difusos en la maquina que no sean necesarios para
su funcionamiento. Esto se hace con el objetivo de evitar la reflexion del laser en el cuerpo humano o en
materiales inflamables.

* Es necesario mantener la maquina alejada de equipos eléctricos que sean sensibles a interferencias electro-
magnéticas, ya que esto puede ocasionar interferencias electromagnéticas en dichos equipos.

* Esta totalmente prohibido que personas no profesionales desmonten el grabador laser debido a los posibles
peligros, como la presencia de alto voltaje, dentro de la maquina.

. Advertencia

K

1. Queda estrictamente prohibido exponer organismos vivos a la emision del laser producida por la maquina de
grabado laser. Esto se indica claramente con una sefal de advertencia amarilla en el puerto correspondiente.

2. Las personas que sean fotosensibles tienen prohibido utilizar o acercarse al grabador laser debido a los
posibles efectos adversos que esto puede tener en su salud.

3. Durante el uso de la maquina de grabado laser, tanto el operador como cualquier persona en las proximidades
deben utilizar gafas de seguridad laser. Es imprescindible no operar la maquina laser sin el uso de dichas gafas.
Nuestra maquina incluye un par de gafas de seguridad laser. Si desea adquirir gafas adicionales, estas deben
ofrecer proteccion para longitudes de onda entre 400-445 nm (+-5 nm), tener un diametro exterior de +5y
cumplir con un nivel minimo de clasificacion L5.

4. Durante el funcionamiento de la maquina de grabado laser, es crucial que el usuario esté atento y no la deje
desatendida para evitar cualquier riesgo de ignicién del material que se esta grabando. Es recomendable ubicar
la méaquina en un area que sea resistente al fuego y garantizar una adecuada ventilacion. Se sugiere tener un
extintor de incendios cercano en caso de situaciones de emergencia.

5. Es importante garantizar que no haya materiales inflamables en las proximidades de la maquina de grabado
laser. Se recomienda colocar una mesa de trabajo en forma de panal debajo de la maquina como medida
adicional de seguridad.
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6. Al utilizar el grabador laser, es fundamental contar con suficiente espacio alrededor de la maquina. El proceso
de grabado de ciertos materiales puede generar humo, por lo que se recomienda contar con un sistema de
escape especializado para garantizar una adecuada ventilacion y eliminacion del humo.

7. Es crucial no tocar ni el rayo laser ni el objeto en proceso mientras la maquina de grabado laser esté en
funcionamiento, ya que esto podria resultar en lesiones graves o la reflexion del rayo. Asimismo, se debe evitar
tocar el radiador, ya que puede estar caliente debido al funcionamiento continuo o reciente detencién de la
maquina de grabado laser. 8. Es necesario que los nifos o adolescentes, especialmente aquellos menores de 14
anos, no utilicen la maquina de grabado laser de forma individual. Siempre deben ser supervisados por un adulto
responsable durante su uso.

9. La temperatura de funcionamiento de la maquina es de 5 °F a 86 °F (-15 °C a 30 °C).

10. Durante el proceso de grabado con laser, existe un riesgo potencial de incendio. Por lo tanto, es esencial que
la maquina de grabado laser esté bajo la supervisién de un operador experto mientras esta en funcionamiento
para controlar cualquier accidente que pueda ocurrir.

11. Nuestra maquina de grabado laser cuenta con un sensor de llama integrado para proporcionar un nivel
adicional de seguridad. Sin embargo, es importante tener en cuenta que no ofrecemos ninguna garantia, ya sea
explicita o implicita, en cuanto a la disponibilidad o funcionalidad del sensor de llama.

Instrucciones de seguridad

1. Antes de usar el Mecpow M1, asegurese de que la cubierta protectora esté cerrada y el reflector laser esté
limpio.

2. EI M1 cumple con las normas de seguridad laser de Clase 1. Antes de iniciar el grabado laser, verifique que la
cubierta de proteccion esté intacta y no presente dafios. Si se detecta algin dafo, suspenda el uso del
dispositivo.

3. Durante el funcionamiento, asegurese de que el laser permanezca dentro de la cubierta protectora. Cuando
procese objetos con el Mecpow M1, cubra siempre el drea de trabajo con la cubierta protectora y utilice
proteccion ocular para su seguridad.

4. Es crucial evitar mover el dispositivo mientras realiza grabados laser, ya que esto podria activar las medidas de
autoproteccion y provocar que el dispositivo deje de funcionar. Ademas, podria afectar el resultado final del
grabado al interrumpir el proceso. Si necesita mover el dispositivo o el objeto que esta grabando, se recomienda
hacerlo antes o después del proceso de grabado. Es fundamental evitar mover el dispositivo o los objetos
durante la operacion del laser.

5. Los menores de edad deben estar siempre supervisados y asistidos por un adulto cuando utilicen este
producto.

6. Al cortar o grabar materiales inflamables a baja velocidad y alta potencia, existe riesgo de que se generen
llamas. Si se detecta la presencia de llamas, es crucial detener el proceso de inmediato.

7.Cuando el dispositivo esté encendido, es esencial no desmontar ninguna parte de la estructura de la maquina
para evitar el contacto accidental con la fuente de alimentacién. Ademas, no toque ningiin componente
electrénico con las manos ni con herramientas.

8. Si se presenta alguna de las siguientes situaciones, suspenda de inmediato el uso del producto y apague la
alimentacion eléctrica:

- Olor a quemado proveniente de la maquina

- Llama abierta generada por el material que se esta grabando

- Danos en los componentes internos del producto

- Parada inesperada del producto

- Ruidos o luces anédmalos que no se hayan producido anteriormente

9. Tenga cuidado al utilizar los controles o al realizar ajustes, ya que llevar a cabo procedimientos no especifica-
dos puede provocar la exposicién a radiacién peligrosa.

Mantenimiento

1. Para mantener un rendimiento 6ptimo, limpie periédicamente la lente de la maquina con un pafno o papel
libre de polvo humedecido con alcohol.

2.Tenga precaucion al usar o almacenar la maquina para evitar que objetos extrafios entren por las rejillas de
ventilacion superiores y afecten su funcionamiento.
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3. Diagrama
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Introduccién y funciones
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Partes| Nombres Funciones
1 [ Botén de encendido Encender / apagar la maquina.
2 | Indicador Indica el estado del equipo:
Blanco: En espera
Azul: En funcionamiento
Rojo: Alarma
Verde: Conectado por Wi-Fi
3 | Boton INICIAR/PAUSA (1)Pulsar para iniciar grabado/corte antes de comenzar.
(2)Durante la operacion:
Primer clic: Pausar
Segundo clic: Reanudar
En modo en espera:
Pulsar para repetir el Gltimo archivo transferido a la tarjeta TF (excepto archivos
MKSLaser desde la app movil).
4 | Botén MARCO Inicia el encuadre del drea de trabajo del laser.
5 | Boton INICIO Regresa al punto de origen.
6 | Boton STOP Detiene el grabado o el encuadre.
7 | PuertoTF Inserta la tarjeta TF para leer archivos.
8 | Puerto Tipo-C Para conexién con computadora.
9 | Puerto del Rodillo giratorio Inserte el cable del rodillo para conectar el rodillo giratorio.
10 | Puerto de entrada de corriente | Conecte el adaptador de corriente para alimentar la méaquina.
continua (DC)
11 | Ventilador de extraccién Elimina humo y gases durante el grabado o corte.
Indicador

Cuando se presionan los siguientes
botones, se enciende la luz blanca.

A.STOP

B. INICIO

C. MARCO

D. INICIAR/PAUSA

Indicador Estado del

indicador

A. Inicio/en espera: Luz blanca fija

B. Grabando: Luz azul fija

C. Cubierta protectora abierta/Méaquina inclinada (>15°): Luz roja intermitente
(con 3 sonidos de alarma)

D. Conexién Wi-Fi: Luz verde fija
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4. Especificaciones

Modelo M1
Tamario del producto 220 x 264 x 194 mm
Potencia eléctrica 60W
Entrada de laser DC 12V 5A DC 12V 5A
Potencia del laser 3.5W 5W
Longitud de onda 455+5 nm
Area de grabado 100 x 100 mm
Velocidad de grabado max. 10000 mm/min
Precision de grabado 0.01 mm
Altura max. del objeto <45cm
Materiales para grabado laser Madera, plastico, cuero, cartdn, piedra, cerdmica, metal revestido, bambu, etc.
Software compatible LaserGRBL, LightBurn, MKSLaser
Sistemas compatibles Windows, macOS, Android, iOS
Formatos de archivo compatibles JPEG, BMP, JPG, GIF, PLT, PNG, DXF, HPGL, NC, etc.
Método de transmision de datos| Conexién por cable: USB
Conexién inaldmbrica: Wi-Fi
Alarma de inclinacion 15£5°

5. Lista de empaque

Accesorios
= o of
— = (——
Cable Type-C *1 Manual de usuario *1Adaptador de corriente *1 Gafas *1 Destornillador *1 Tablero de madera *2
@ %@ [ ) = L1
; . . . Tarjeta TF *1
* L
Llave hexago:al Modulo Léaser *1 Placa fie posmlonamlegto Rotulador *1 Lector de tarjetas 1 Capacidad Maxima
de 2.5 mm *1 del drea de grabado *1 de la Maquina: 16 G
Brida *1 Placas de aluminio *5 M3x7 *3 Llave inglesa *1 Cable del rodillo giratorio 1~ Columnas elevadoras *4

Accesorios opcionales

9 o4
Médulo laser infrarrojo de 1064 nmy 1.2W Extract rd hum Médulo de rodillos Médulo de rodillos
(adecuado para grabado en metales) actor de humos giratorios (G5) giratorios (G3 Pro)

-42-


https://manualsfile.com

6. 6.Instrucciones de uso

1. Encender la maquina

(1)Inserte el adaptador de corriente en el enchufe.

(2)Conecte el cable de alimentacion DC de 12V al puerto de corriente.

(3)Presione el botén de encendido para iniciar la maquina. La luz indicadora se encendera en blanco (como se
muestra en la figura inferior).

2. Colocar el material

(1)Levante la cubierta protectora.
(2)Coloque el material de grabado o corte sobre el area de trabajo.

-43-


https://manualsfile.com

3. Ajustar el enfoque del laser (como se muestra en la figura inferior)

(1)Tire hacia abajo de la palanca de enfoque.

(2)Afloje el tornillo de fijacion.

(3)Ajuste la altura del médulo laser hasta que la palanca de enfoque toque la superficie del material, y luego
apriete el tornillo de nuevo.

(4)Devuelva la palanca de enfoque a su posicién original.

I

4. Cierre la cubierta protectora y presione el boton HOME para que el médulo laser
regrese al punto de origen.

5. Iniciar grabado/corte (Compatible con MKSLaser (app mévil), LightBurn y LaserGRBL)

Nota: La cubierta protectora debe estar cerrada para que la operacion se lleve a cabo. De lo contrario, el proceso
no comenzara. Si se abre la cubierta durante el grabado o corte, la operacidn se interrumpira.
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6. Ajustar la altura de la maquina

(Para usar el médulo de rodillo giratorio o grabar materiales gruesos)

(1)Alinee las cuatro columnas elevadoras con los orificios de tornillo en la base de la maquina.

(2)Ajustelas bien para fijarlas en su lugar.

(3)Coloque el rodillo rotatorio en la parte inferior de la maquina.

(4)Inserte el extremo USB del cable del rodillo en el puerto del rodillo rotatorio en la parte trasera de la maquina
y conecte el otro extremo al rodillo rotatorio.

T

N
t

7. Reemplazar el médulo laser

(T)Incline la base de la maquina hacia arriba.

(2)Retire el tornillo trasero usando la llave hexagonal de 2.5 mm.

(3)Afloje el tornillo lateral izquierdo y desconecte el cable de alimentacion del laser.
(4)Deslice el modulo laser hacia abajo para retirarlo.

i HH‘
/1l
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8. Instalar la brida

Alinee la brida con los orificios del ventilador trasero y fijela con tres tornillos M3x7.

-46-
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ES
-7. Controlador

Métodos de descarga
Antes de instalar el controlador, encienda la maquina y conéctela a su PC mediante un cable USB.

1. Descargue el controlador desde el siguiente enlace.

2.Péngase en contacto con el servicio de atencion al cliente para obtener el archivo del controlador.
Nota:

® Para los usuarios de Windows, si estd utilizando un sistema por debajo de Win10, tendrd que
instalar el controlador manualmente. Si estd utilizando el sistema Win10 o superior, no es
necesario instalar el controlador.

® £/ controlador para usuarios de Mac es compatible con 0S X 10.9a OS X 10.15y OS X 11.0
(Big Sur) y superior.

® £/ controlador para usuarios de Linux es compatible con sistemas de 32 y 64 bits.

® Encienda la mdquina y conéctela a su computadora a través del cable USB antes de iniciar el
controlador.

Instalacion

Para usuarios de Windows:

1. Abra el controlador descargado.

2.Haga clic en "INSTALL".

3. Haga clic en "OK" cuando el controlador se haya instalado correctamente.

¥ DriverSetup(X64 - X
Device Driver Install / UnInstall
select INF CH3W1SER . INF v
UCH.CN
INSTALL | USB-SERIAL CH34B

|__ 8271172823, 3.8.2823.82

% UNINSTALL

HELP

CH2415ER_Windows

Para usuarios de Mac:
1. Abra las instrucciones.
2. Abra el controlador descargado y siga las instrucciones para instalarlo.

PDF

CH34X_DRV_INSTAL_INSTRUCTIONS CH34xVCPDriver.dmg CH34<VCPDriver.pkg

47-
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Para usuarios de Linux:
1. Abra el archivo README.
2. Abra el archivo - driver, y siga el "README" para instalarlo.

README driver

8. Control a través del software del ordenador

Conecte la maquina de grabado con el software en tiempo real a través del cable USB. Durante el
funcionamiento, puede iniciar o detener la méaquina de grabado a través del panel de control.

Laser GRBL

Es un software gratuito de cédigo abierto que admite computadoras con Windows. Descarguelo
desde: http:/lasergrbl.com/download/

2. Abra el software. Seleccione «COM3» y «115200», luego haga

1. Instalelo. clic en «Conectar».

i) LaserGRBL v7.12.0

%% Grbl Archivo Generate @ C
w— o a

COM Baudios| 115200 Ill
.

Archivo
Progreso 150

-/

//

install
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3. Haga clic en "Abrir archivo" para seleccio- 4. Seleccione el modo de grabado y haga clic en
nar el archivo de grabado. "Siguiente".
@ importar imagen Reserzada o x
LaserGRBL v7.12.0 T R
% Grbl [A Archivo A Generate @ ( s —
COM CcoM3 Baudios 115200 W
Archivo —b@
Progreso 140

@ simpleLaser 1.1h ['$" for help]
@ [M5G:Mode=AP: SSDI=MECPON_7400: IP=1.

Imagen objetivo
5. Seleccione los parametros operativos para el Yelocidad
grabado o corte por laser. (M3 es para tallado de Engraving Speed 3000 nm/min
potencia constante y M4 es para potencia
variable. Consulte la seccién 10 para conocer los Laser Wode | 4 — Dynani c Power
parametros de funcionamiento recomendados SN 0 0.0%
para grabar o cortar diferentes materiales). S 400 40.0%

(]

Opciones de Laser

Ci-1

Tamaiio de Imagen ¥ PosiciOn [mm]

() Tamafio Automitico 300 DPI
Tamafio W 41.8 H47.7 a
Inicio X 0.0 ¥ 0.0 O

Bcwsele

6. Haga clic en "Framing" para obtener una vista previa del rango de grabado y ajustar la
posicion de grabado.

4na) D

7. Haga clic en "Ejecutar programa" para comenzar a grabar.

& LaserGRBL v7.12.0
% Grbl [ Archivo A Generate @®C

COM COM3 Baudios 115200 - | W\
Archivo  t20jpg [ ]
Progreso 1 if@
n7 f

@ sinpleLaser 1.1 ['$" for help]
@ [MSG:Mode=AP: SSDI=MECPOW_7400: IP=1

o -49-
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.
LightBurn

Es un software profesional de pago compatible con computadoras MAC, Linux y Windows. Descargue-
lo desde: https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial.

1. Instalelo. 2. Abra el software y haga clic en "Encontrar mi laser".
a Dispositivos - LightBurn 1.6.03 ? X

Su lista de dispositivos

LightBurn-v2.0.02

I Encontrar mi ldseq Crear manualmente LightBurn Bridge Importar

Predeterminar Editar Quitar Exportar

Import Preferences Cancel

3. Seleccione su dispositivo y haga clic en "Agregar dispositivo"

a Asistente de descubrimiento de dispositivos - LightBurn 1.6.03 X a Asistente de descubrimiento de dispositivos - LightBurn 1.6.03 X

;itivo esté conectado a través de USB y
Informacién del dispositivo  Tipo Connectic

Buscaremos los dispositivos conectados IGRBL (450mm x 450mm) at-- (G- Serial/USB
ntentaremos detectar los que reconozcam /

Go Back - Cancel Go Back

Cancel
4. Asigne un nombre a su dispositivo e ingrese 5. Seleccione "Delante izquierda"
las longitudes del eje X y el eje Y, luego haga clic como origen de su laser y haga clic en
en "Next". "Next".
Nombre: Mecpow M1
Longitud del eje X: 100 mm ) y

Longitud del eje Y: 100 mm

? X & B Asistente de nuevo dispositivo

& B Asistente de nuevo dispositivo tDénde estd el origen de su ldser?

(¢Dénde estd X0, Y0?)
(Como le gustaria llamarlo?

(Si tiene mas de uno, use esto para distinguirlos)

|MegpowM1 |

! 1 Detrés izquierda O O Detrés derecha

Delante izquierda @| (O Delante derecha

iCudles son las dimensiones del édrea de
trabajo?
(Las longitudes, en mm, de los ejes X e Y de su laser)

gitud del eje X gitud del eje Y mm

o (Establecer “inicio” attomatico de su laser al arrancar?

Next Cancel
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o

6. Haga clic en "Finish".

& B Asistente de nuevo dispositivo

Eso es todo, has terminado.
obl GREL () Serial/UsB

Mecpow M1

Haga clic en “Finalizar” para agregar el nuevo

dispositivo.

7.Seleccione Mecpow M1 y haga clic en "OK".

Aqui tiene un resumen:

100mm x 100mm, origen en parte frontal izquierda

Finish | Cancel ‘

8. Haga clic en "Editar" - "Ajustes" y configure la unidad en "mm/min’", luego haga clic

en "OK".

Nightgurn - Lightsum 16,03

Archivo Editar Herramientas Organizar Laser Tools Ventana Idioma Ayuda

ﬁ Ajustes - LightBurn 1.6.03

Pantalla/Gréficos

a Dispositivos - LightBurn 1.6.03 ? X
Su lista de dispositivos
\ grl)l Mecpow M1
GRBL | GCode
GRBL - Serial/USB
100mm x 100mm, origin at front left, home on startup
Encontrar mi ldser Crear manualmente LightBurn Bridge Importar
‘ Predeterminar Editar Quitar Exportar
Import Preferences Cancel
]
? X
Calidad de curva L} Alto

o Vodo principiante (interfaz més simple)

 Habilitar suavizado de contorno (aés Lento, pero bonito)

O Renderizado 1leno (nis lento)

 Usar el portapapeles del sistema
o Tnvertir 1a direccitn del zoon de la rueda del ratin

BBA @ Deshacer ctil+z
0@ Rehacer Ctrl+Shift+Z O Reduce Motion (slower) O Mostrar cursor de linea a pantalla completa
o © 6 2
.7 selecconartodo & Usar fondo oscuro Mostrar la rotacién habilitada en la ventana principal
3 nvertir seleccion Crl+Shift+] © Yostrar las etiquetas de los botones de la paleta o Show cylinder correction enable on main window
0" o Cortar CuleX @ Ignorar les formas fuera de Linites si es posible O Show work area center cross
B Copiar ctrlC Pantalla
8 Duplicar ctl+D 7 unidades |  Tamaio del icono de la barra de herramientas [ | Nornal  Tanaiio de fuente Default
(7 G Unidades/Cuadriculas
8 ;‘9“" i £y Better for C02/galvo Mejor para diodo Contraste de cuadrfcula Contraste bajo v
iminar
F—— T e Espaciads vistal de cuadriculs 10.00 i
20 | C— CtlsShiteB Pulgadas/s NG Distancia de de cuadn‘cula 100 2
—— Pulgadas/my/seg O Pulgadas/my/nin Tolerancia de seleccitn de clics (pixeles) 3.0 E
VB et e Distancia de acoplamiento de objeto (pixeles) 10.0 el
Unirautomticamente formas seleccionadas Alte)
280 Optimizar formas seleccionadas Alteshift+0 feoplaniento
P i @ dcoplar a objetos © Acoplar a la cuadricula
Eliminar duplicados Alt+D
60 e Ajustes de | Incrementos de movimiento de forma
- _archivo| Ctrl-Flecha 1.0000 % Flecha 5.0000% Mayis-Flecha 20.0000%
24y Seleccionar formas abiertas para relenar
Seleccionar todas las formas en a capa de corte actual Sistena de captura de cinara Resoltcién de la ctnara Vista de cénara
2 Seleccionar formas contenidas O Sistena de captura predeterninado Predeterninada O En blanco y negro
Select shapes smaller than selected O Sistena de ctnara personalizado Hexina 0 4 todo color
0 . R
Cpeeneeiosy O Girar capturas 90 grados
e
K Ajustes del dispositvo
160 @1 Ajustes de la maquina
Cancel

9. Seleccione "Coordenadas absolutas" en la seccién
"Empezar desde" y luego seleccione el circulo en la esquina
inferior izquierda en la seccién "Origen del trabajo".

Laser

Ready

"Pausar

E] Marco (:} Marco

‘mIr,ic:n

® Habilitar rotacién

Ir al origen

@ Cortar graficos seleccionacos

®© Usar origen de selecc
© (ptimizar ruta de corte

Dispositives COM3

.Detener

Guardar GCode

) Iniciar

Ejecutar GCode

Empezar cesde

Origen cel trabajo

v
+#+Mostrar Ultima posicién

Ajustes ce optimizacitn

v 98llecpow X3 N

Mecpow M1

Laser  Movimiento  Conirol e cimara  Te:
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10.Haga clic en "Archivo" - "Importar"
para importar el archivo de grabado.

Archivo Editar Herramientas Organizar Laser Tools

[ Nuevo Ctrl+N
&1 New Window

Proyectos recientes 4
B Abrir Ctrl+O

B Mostrar notas Ctrl+Alt+N
B Guardar Ctrl+S
R Guardar como Ctrl+Shift+S
B Guardar GCode Alt+Shift+L
(3 Exportar Alt+X
Preferences »
Bundles »
& Print (black only) Ctrl+P
& Print (keep colors) Ctrl+Shift+P
Guardar mapa de bits procesado
Guardar captura de fondo
B salir ctrl+Q
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11. Puede modificar el tamano del grabado en la
parte superior de la interfaz después de importar
el archivo.

a LightBurn - LightBurn 1.6.03

Archivo Editar Herramientas Organizar Laser Tools Ventana Idic

GOHE 06 Rl +PRAIG I ¥k 24 DAY

Pos X205.000 [$imm fAnchura 130. 987 [/mm| 100. 000 % %

Pos ¥200.000 [$lmm

0
4
380

Altura128.341 [$m|100.000  [% O

20 40 9&’ 80 100 120 140 160 180 200

oO~=

12. Seleccione el modo de grabado y establezca los
parametros operativos para el grabado o corte por laser.

(Los parametros de funcionamiento recomendados para
grabar o cortar diferentes materiales se enumeran en la
siguiente seccion).

Cortes/Capas

# Capa Modo Vel/Pot. Resultado  Mostrar Air
COORM Imagen 20000/600 © o | = |

/_ v

Intervalo (mm) ncia minina

13. Haga clic en "Marco" para obtener una vista previa del rango de grabado y ajuste la posicion de

grabado, luego haga clic en "Iniciar" para comenzar a grabar.

Laser

Ready

lIPausar .Detener I ’ Iniciar
My o~y 5
LaMarco {_sMarco Guardar GCode Ejecutar GCode
anicio Ir al origen Empezar desde: Coordenadas absolutas v
O Habilitar rotacion . .
. . Origen del trabajo
@ Cortar graficos seleccionados
© Usar origen de seleccién -4-Mostrar ltima posicién
® QOptimizar ruta de corte Ajustes de optimizacién
Dispositivos COM3 ~ ol Mecpow M1 v

Laser Movimiento Control de cémara Texto variable
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9. Control mediante aplicacion movil y tarjeta TF

MKSLaser es una aplicacién movil gratuita compatible con dispositivos Android e iOS.

Descarga de la App

Escanee el codigo QR y descarguela.

i0s Android
Conexién Wi-Fi
1. Active la funcion Wi-Fi de su teléfono y conecte el Wi-Fi "Mecpow_*****",

Nombre Wi-Fi: Mecpow_****#
Contrasena Wi-Fi: 12345678

Nota:

El "*****" an e] nombre de Wi-Fi es una combinacién aleatoria de niUmeros. Varia segun la maquina.

Para garantizar la estabilidad de la sefial Wi-Fi, se recomienda conectar su teléfono al Wi-Fi de la maquina de
grabado antes de insertar la tarjeta TF.

La aplicacion debe usarse con la tarjeta TF. La carga del archivo de grabado fallara si no se ha insertado la
tarjeta TF.

2. Abra la aplicaciéon MKSLaser. 3. Haga clicen el icono é.

o @7

Creation Control

° NP
N 2R

Material Graving
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4. Seleccione «WiFi Connect, introduzca «192.168.4.1» y haga clic en «Connect».

121142 HIAC

< Home Connect

WiFi Connect Bluetooth Connect

IP Address

192.168.4.1

Search Laser

5. Cuando "Connect" cambia a "Disconnect’, significa que la conexion Wi-Fi se realizé correctamente.

17:499 o = €D
< Home Connect
IP Address
192.168.4.1

Disconnect

Para obtener informacion detallada sobre el uso de la aplicacién MKSLaser, consulte la informacion de la
tarjeta TF o descargue el manual de usuario visitando el siguiente enlace o escaneando el cédigo QR que
aparece a continuacion.

Help Center

FAGs Download Center
Installation User Manual .
Driver Files 5
Firmware Download .

APP User Manual -

MKSlaser APP Insiructions for Mecpow Loser Engravers

Control mediante tarjeta TF

Prepare un archivo G-code con LightBurn para grabado o corte y guardelo en el directorio raiz de la tarjeta TF. Inserte la tarjeta TF en el grabador

laser.

Nota:

- La tarjeta TF solo admite el formato FAT32.

- El grabador laser leera por defecto el archivo mas recientemente modificado en el directorio raiz cuando haya més de un archivo.

- El grabador solo reconoce archivos NC y GC con nombres en inglés.

- El grabador puede reconocer archivos NC y GC generados con LightBurn. Sin embargo, los archivos NC y GC creados con LaserGRBL solo se

reconoceran si se convierten con MKSLaser. Puede obtener MKSLaser desde la tarjeta TF incluida o desde el sitio web Mecpow.com.
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10. Parametros de funcionamiento recomendados

Mecpow M1 (3.5W)
Modo Materiales Potencia (%) 2’;':1?'?1?;’) Nota
Grabado Tablero de madera 100 2000
Bambi 100 2000
Madera maciza 100 2000
Cuero 100 1600
Vidrio 100 600 La superficie debe estar esmerilada.
Ceramica 100 600
Acero inoxidable 100 40 La superficie debe estar esmerilada, no brillante.
Metal anodizado 100 600
Tejido 60 3500
Acrilico 100 1000 La superficie debe estar pintada.
Mecpow M1 (5W)
Modo Materiales Potencia (%) [Velocidad (mm/min)| Note
Grabado Tablero de madera 100 3000
Bambu 100 3000
Madera maciza 100 3000
Cuero 100 2000
Vidrio 100 800 La superficie debe estar esmerilada.
Ceramica 100 800
Acero inoxidable 100 300 La superficie debe estar esmerilada, no brillante.
Metal anodizado 100 800
Tejido 40 5000
Acrilico 100 1500 La superficie debe estar pintada.
Corte Tablero de 2mm 100 70
Tablero de 3mm 100 120
Cartén 100 1300
Cuero 100 100
Tejido 100 1500
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11. Solucién de problemas

1.¢Por qué no se enciende el grabador laser M1?

Causas:

a.El grabador M1 puede no estar correctamente conectado al puerto de entrada.

b.El enchufe podria estar flojo.

c.El adaptador de corriente puede estar dafado.

Soluciones:

a.Verifigue que el cable de alimentacion esté bien conectado y que esté utilizando el adaptador oficial.
b.Pruebe con otros enchufes. Si el problema persiste, recomendamos contactar con el soporte técnico.
c.Adquiera un nuevo adaptador de corriente.

2.;La méaquina no puede conectarse al Wi-Fi?

Causas:

a.Senal de Wi-Fi débil o inestable

b.Contraseiia de Wi-Fi incorrecta

c.Direccion IP introducida incorrectamente

Soluciones:

a.Asegurese de que la maquina esté correctamente conectada a la red.

b.Verifique que la contrasefa esté escrita correctamente (las mayusculas son importantes).
c.Intente acceder a 192.168.4.1 en su navegador.

3.;Por qué el software de mi computadora no se conecta a la maquina?
Causas:

a.Se ha seleccionado un puerto incorrecto.

b.Uso de Windows 7/8 sin los controladores adecuados.

Soluciones:

a.Soluciones: a. Pruebe cambiar el puerto COM.

b.Instale el controlador correspondiente si utiliza Windows 7 u 8.

4.;Por qué el grabado léser se ve borroso?

Causas:

a.Longitud focal incorrecta

b.Material no adecuado para grabado o corte

c.Parametros de potencia o velocidad incorrectos

Soluciones:

a.Ajuste la distancia focal del médulo laser usando la palanca de enfoque hasta que el punto del laser sea lo mas
pequeio posible.

b.Asegurese de que el material sea apto para grabado o corte.

c.Ajuste los pardmetros de potencia, velocidad u otros seguin sea necesario.

5.;{Qué debo hacer si la lente estd dafada?

Causas:

a.La lente no se limpia regularmente, lo que provoca acumulacién de polvo.
b.Dafos por impacto externo en el conjunto de la lente.

Soluciones:
a.Limpie la lente regularmente con toallitas con alcohol (se recomienda hacerlo cada 20 horas de uso acumula-
do) para evitar que el polvo afecte la salida del laser.
b.Si el conjunto de la lente esta dafado, puede reemplazarlo segun sea necesario o contactar con el fabricante
Mecpow para adquirir piezas de repuesto.
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13. Declaracion de cumplimiento

c € Este producto cumple con los estandares de la Comunidad Europea (UE).

Este simbolo indica que el producto es reciclable.

debe enviarse a instalaciones de recogida selectiva para la recuperacion y el reciclaje de aparatos

E Este simbolo indica que el producto no debe eliminarse como residuo doméstico. El producto
eléctricos y electronicos.
-
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FR

1. Préface

Cher client,

Nous vous remercions d'avoir acheté notre machine a graver au laser. Cet appareil est un produit de haute
technologie qui integre la lumiere, les machines et I'électricité. Afin d'améliorer I'utilisation et I'entretien de
I'appareil, veuillez lire attentivement le manuel d'utilisation et suivre les étapes indiquées dans le manuel.

Clause de non-responsabilité

Toute perte causée par une utilisation incorrecte ou le non-respect des étapes du manuel d'utilisation sera a la
charge de I'utilisateur. Linterprétation finale du manuel d'utilisation appartient a notre société, et nous nous
réservons le droit de modifier toute information, donnée, détail technique, etc. dans le manuel.

2. Déclaration de sécurité

Précautions de sécurité

* Le traitement au laser peut étre risqué, et les utilisateurs doivent soigneusement vérifier si I'objet a traiter est
adapté au travail au laser.

* L'objet traité et les émissions doivent étre conformes aux lois et réglementations locales. * Cette machine utilise
un laser de classe IV (radiation laser de haute puissance), qui peut provoquer les situations suivantes :

(1) Allumage des matériaux inflammables environnants ;

(2) Pendant le traitement laser, d'autres radiations et des gaz toxiques et nocifs peuvent étre produits, en fonction
de l'objet traité ;

(3) Lexposition directe au rayonnement laser peut causer des dommages au corps humain. Le lieu de travail doit
étre équipé d'un dispositif de lutte contre I'incendie et les matériaux inflammables et explosifs ne doivent pas étre
empilés autour de I'établi ou de la machine. Une bonne ventilation doit également étre assurée.

* L'environnement dans lequel se trouve la machine doit étre sec, exempt de pollution, de vibrations, d'électricité
forte, de magnétisme fort et d'autres interférences. La température ambiante de travail doit étre comprise entre 5
et 30°C, et I'hnumidité ambiante de travail doit étre comprise entre 35 et 65%HR.

* La tension de fonctionnement de I'appareil est de 100-240 V CA.

* Pendant le fonctionnement de la machine, celle-ci doit étre surveillée en permanence. Avant de quitter I'appareil,
il convient de couper l'alimentation électrique afin d'éviter tout probléeme imprévu. Si une situation anormale se
produit, veuillezimmédiatement couper le courant et vous en occuper !

* |l est strictement interdit de placer dans la machine des objets réfléchissants ou diffus qui ne sont pas utiles a son
fonctionnement, afin d'éviter que le laser ne se reflete sur le corps humain ou sur des matériaux inflammables.

* La machine doit étre tenue a I'écart des équipements électriques sensibles aux interférences électromag-
nétiques, qui peuvent provoquer des interférences électromagnétiques.

* | est strictement interdit aux non-professionnels de démonter le graveur laser, car il peut y avoir des dangers tels
que la haute tension a l'intérieur de la machine.

AL, Attention

1. La machine a graver au laser peut produire de la lumiere laser. Il est strictement interdit de placer des
organismes vivants sous I'émission laser (le port est marqué d'un panneau d'avertissement jaune).

2. Il est interdit aux patients photosensibles d'utiliser le graveur laser ou de s'en approcher.

3. Lors de I'utilisation de la machine a graver au laser, I'opérateur et toute personne se trouvant a proximité de la
machine doivent porter des lunettes de sécurité laser. Ne pas utiliser la machine laser sans lunettes de protection
laser. Notre machine est livrée avec une paire de lunettes de sécurité. Si vous souhaitez acheter des lunettes
supplémentaires, celles-ci doivent offrir une protection contre les longueurs d'onde comprises entre 400 et 445
nm (+-5 nm), avoir un diamétre extérieur de +5 et correspondre a un niveau L5 minimum.

4. Lorsque la machine a graver au laser fonctionne, I'utilisateur doit étre trés attentif et ne pas la laisser sans
surveillance afin d'éviter que le matériau gravé ne s'enflamme. Placez la machine dans un endroit a l'abri du feu
et assurez une bonne ventilation. Il est recommandé d'avoir un extincteur a proximité en cas d'urgence.

5. Veillez a ce qu'aucun matériau inflammable ne se trouve a proximité de la machine a graver au laser. Nous
recommandons de placer une table de travail en nid d'abeille sous la machine.

6. Lorsque vous utilisez le graveur laser, veillez a ce qu'il y ait suffisamment d'espace autour de lui. La gravure de
certains matériaux peut produire de la fumée, qui doit étre évacuée a l'aide d'un systeme d'échappement
spécialisé.

7.Ne touchez pas le faisceau laser ou I'objet en cours de traitement lorsque la machine est en fonctionnement,
car cela pourrait provoquer des blessures graves ou une réflexion du faisceau. En outre, évitez de toucher le
radiateur car il peut étre chaud en raison du fonctionnement de la machine a graver au laser ou de son arrét
récent.


https://manualsfile.com

Consignes de sécurité

1. Avant d'utiliser le Mecpow M1, veuillez vous assurer que le cache de protection est fermé et que le réflecteur
laser est propre.

2.La M1 est conforme aux normes de sécurité laser de classe 1. Avant de commencer la gravure au laser, vérifiez
que le couvercle de protection est intact et n'est pas endommagé. Si vous constatez des dommages, cessez
d'utiliser l'appareil.

3. Pendant le fonctionnement, veillez a ce que le laser reste a I'intérieur du couvercle de protection. Lorsque vous
traitez des objets avec la Mecpow M1, couvrez toujours la zone de travail avec le couvercle de protection et
portez une protection oculaire pour plus de sécurité.

4. 1l est important d'éviter de déplacer I'appareil pendant la gravure au laser afin d'éviter que les mesures
d'autoprotection ne provoquent I'arrét du fonctionnement de I'appareil. Cela peut également affecter le résultat
final de la gravure en perturbant le processus de gravure. Si vous devez déplacer I'appareil ou I'objet a graver, il
est recommandé de le faire avant ou apres le processus de gravure. Il est essentiel d'éviter de déplacer I'appareil
ou les objets pendant le fonctionnement du laser.

5. Les mineurs doivent toujours étre surveillés et assistés par un adulte lorsqu'ils utilisent ce produit.

6. Lors de la découpe ou de la gravure de matériaux inflammables a faible vitesse et a forte puissance, il existe un
risque d'apparition de flammes. Si des flammes sont détectées, il est important d'arréter le processus immédiate-
ment.

7. Lorsque l'appareil est sous tension, il est essentiel d'éviter de démonter toute partie du corps de la machine
afin d'éviter tout contact accidentel avec I'alimentation électrique. En outre, ne touchez pas les composants
électroniques avec vos mains ou avec des outils.

8. Si vous rencontrez I'une des situations suivantes, arrétezimmédiatement d'utiliser le produit et mettez-le hors
tension :

- Une odeur de bralé se dégage de I'appareil

- Une flamme nue générée par le matériau de gravure

- Dommages aux composants internes du produit

- Arrét inattendu du produit

- Bruit ou lumiére anormale qui ne s'est jamais produite auparavant

9. Soyez prudent lorsque vous utilisez les commandes ou effectuez des réglages, car I'exécution de procédures
non spécifiées peut entrainer une exposition dangereuse aux rayonnements.

Maintenance

1. Pour maintenir des performances optimales, nettoyez régulierement I'objectif de I'appareil avec un chiffon
non poussiéreux ou du papier imbibé d'alcool.

2. Soyez prudent lorsque vous utilisez ou rangez la machine afin d'éviter que des objets étrangers ne pénetrent
dans les orifices d'aération supérieurs et ne perturbent son fonctionnement.
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Introductions et fonctions

Pieces| Nom Funciones
1 | Bouton Power Allumer ou éteindre |'appareil
2 | Voyan Indique I'état de la machine :
Blanc: Veille

Bleu : Marche
Rouge : Alarme
Vert : Wi-Fi connecté

3 | Bouton START/PAUSE (1)En cliquant dessus, la gravure/découpe est lancée avant que la machine ne fonctionne.
(2)Pendant le fonctionnement :

Premier clic : Mettre la machine en pause.

Deuxiéme clic : Continuer la gravure/coupe.

(3)En mode veille :

Cliquer sur ce bouton pour répéter la gravure du dernier fichier transféré sur la carte TF (sauf]
les fichiers DLC de MKSLaser mobile).

4 | Bouton FRAME Commencer a encadrer la zone de travail du laser.
5 | Bouton HOME Revenir a I'origine.
6 | Bouton STOP Arréter la gravure/le cadrage.
7 | Port TF Port Insérer la carte TF pour lire les fichiers.
8 |Type-C Pour une connexion a un ordinateur
9 | Port Rouleau Rotatif Insérer le cable du rouleau pour connecter le rouleau rotatif.
10 | Port Entrée DC Brancher I'adaptateur d'alimentation.
11 | Ventilateur d'Extraction | Pour évacuer les vapeurs et la fumée pendant la gravure ou la découpe
Voyant
Appuyer sur ces quatre boutons et la A.STOP
lumiére blanche s'allume. B. HOME
C. FRAME

D. START/PAUSE
A. Mise en marche et mise en veille de la machine : Blanc continu

Voyant Etat du voyant k
B. Etat de la gravure : Bleu continu

C. Cache de protection ouvert OU Appareil incliné (215°) :
Voyant rouge clignotant (avec 3 sons d'alarme)

D. WiFi connecté : Vert continu
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4. Caractéristiques

Modele M1
Taille du produit 220 x 264 x 194 mm
Puissance 60W
Entrée du laser DC 12V 5A DC12V5A
Puissance du laser 3.5W 5W
Longueur d'onde 455+5nm
Surface de gravure 100 x 100 mm
Vitesse de gravure Max. 10000 mm/min
Précision de gravure 0.01 mm
Hauteur des objets gravés <4.5cm
Matériaux pour la gravure au laser Bois, plastique, cuir, carton, pierre, céramique, métal revétu, bambou, etc.
Logiciels pris en charge LaserGRBL, LightBurn, MKSLaser
Systéemes pris en charge Windows, macOS, Android, iOS
Formats de fichier pris en charge JPEG, BMP, JPG, GIF, PLT, PNG, DXF, HPGL, NC, etc.
Méthode de transmission des données| Connexion filaire : Port USB
Connexion sans fil : WiFi
Alarme d'inclinaison 15+5°

5. Contenu de la Boite

Accessories
A — C_—' Lunettes de .
Cable type-C *1 Manuel de Adaptateur secteur*1 protection *1 Tournevis ™1 Planche en bois *2

I'utilisateur *1

— EE§§§§§EE Z:::::77 = I8 II§

Carte TF*1
Capacité Maximale
de la Machine: 16 G

Clé Allen de 2,5 mm *1 Module laser *1 Plaque de positionnement

Marqueur *1 Lecteur de cartes *1
de la zone de gravure *1 arq

[] (- e——s U

Pieds de surélévation*4

Bride *1 Plaque en aluminium *5 M3x7 *3 Clé *1 Cable du rouleau *1

Accessoires Facultatifs

—

Module laser infrarouge 1064nm 1.2W

Module a rouleau rotatif (G5) Module a rouleau rotatif (G3 Pro)
(adapté a la gravure des métaux) Extracteur de vapeurs
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6. Mode d’Emploi

1. Lancez la machine

(1)Insérez I'adaptateur secteur dans la prise.

(2)Connectez le cable d'alimentation 12V DC au port d'alimentation.

(3)Appuyez sur le bouton d'alimentation pour démarrer la machine. Le voyant lumineux devient blanc (comme
indiqué sur la figure ci-dessous).

2. Insérez le matériau

(1)Soulevez le couvercle de protection.
(2)Placez le matériau de gravure/découpe sur la zone de travail.
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3. Réglez la mise au point du laser (comme indiqué dans la figure ci-dessous)

(1)Tirez le levier de mise au point vers le bas.

(2)Desserrez la vis de la poignée.

(3)Réglez la hauteur du module laser jusqu'a ce que le levier de mise au point entre en contact avec la surface du
matériau, puis serrez la vis de la poignée.

(4)Remettez le levier de mise au point dans sa position initiale.

A
i
|u|||“

I

4.Fermez le couvercle de protection et appuyez sur le bouton HOME pour que le
module laser revienne a son point d’origine.

5.Démarrez la gravure/découpe (compatible avec MKSLaser (Appli), LightBurn et LaserGRBL)

Remarque : Le couvercle de protection doit étre fermé pour l'opération. Autrement, I'opération ne se déroulera
pas. Pendant la gravure ou la découpe, I'ouverture du couvercle de protection interrompt le processus.
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6. Réglez la hauteur de la machine

(Pour les taches qui sollicitent les modules a rouleaux rotatifs ou pour la gravure de matériaux épais)
(1)Alignez les quatre pieds avec les trous de vis de la base de la machine.

(2)Serrez les vis pour les fixer en place.

(3)Placez le rouleau rotatif au bas de la machine.

(4)Insérez l'extrémité USB du cable du rouleau dans le port du rouleau rotatif a I'arriére de la machine et
connectez l'autre extrémité au rouleau rotatif.

I

oot
t

7. Replace the Laser Module

(1)Inclinez la base de la machine vers le haut.

(2)Retirez la vis arriere a I'aide de la clé Allen de 2,5 mm.

(3)Desserrez la vis de gauche et débranchez le cable d'alimentation du laser.
(4)Faites glisser le module laser vers le bas et retirez-le.

l

1u'|m ‘w
\
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8. Installez la bride
Alignez la bride avec les trous de vis du ventilateur arriére et fixez-la avec trois vis M3x7.
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,
8. Pilote

o

Méthodes de téléchargement
Avant d'installer le pilote, allumez I'appareil et connectez-le a votre PC a I'aide d'un cable USB.

1. Télécharger le pilote a partir du lien ci-dessous.
2. Contacter le service clientéle pour obtenir le fichier du pilote.
Remarque :

Pour les utilisateurs de Windows, si vous utilisez un systéme inférieur @ Win10, vous devrez
installer le pilote manuellement. Si vous utilisez un systéme Win10 ou supérieur, il n'est pas
nécessaire d'installer le pilote.

Le pilote pour les utilisateurs Mac est compatible avec OS X 10.9 a OS X 10.15et OS X 11.0
(Big Sur) et supérieur.

Le pilote pour les utilisateurs de Linux est compatible avec les systémes 32 bits et 64 bits.

Veuillez allumer I'appareil et le connecter a votre ordinateur via le cable USB avant de
lancer le pilote !

Installation du pilote

Pour les utilisateurs de Windows :
1. Ouvrez le pilote téléchargé.
2. Cliquez sur "INSTALL".
3. Cliquez sur "OK" lorsque le pilote est installé avec succes.
% DriverSetup(X64) — X

Device Driver Install f Unlnstall

Select INF CH341SER.INF ~

WCH.CN
INSTALL I__ USB-SERIAL CH340

|__ 8271172823, 3.8.2023_82
@ UNINSTALL
LUZE

HELP

CH341SER_Windows

Pour les utilisateurs de Mac :
1. Ouvrez les instructions.
2. Ouvrez le pilote téléchargé et suivez les instructions pour l'installer.

PDF

W

CH34X_DRV_INSTAL_INSTRUCTIONS
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Pour les utilisateurs de Linux :
1. Ouvrez le fichier README.
2. Ouvrez le fichier - driver, et suivez le "README" pour l'installer.

README driver

9. Controle via le logiciel de I'ordinateur

Connectez la machine a graver au logiciel en temps réel via le cable USB. En cours de fonctionnement, vous
pouvez démarrer ou arréter la machine a graver via le panneau de commande.

LaserGRBL

C'est un logiciel open source gratuit qui prend en charge les ordinateurs Windows. Téléchargez-le sur :
http://I

1. Installez-le. 2. Ouvrez le logiciel. Sélectionnez « COM3 » et « 115200 », puis
cliquez sur « Connecter ».

® LaserGRBL v7.12.0
% Grbl B Fichier A Generate @ Couleu

— Port COM co|u13 Vitesse en Baudmm

Nom du Fichier
° Progression 1 B2 °

-/

//

install
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3. Cliquez sur "Ouvrir le Fichier" pour
sélectionner le fichier de gravure.

LaserGRBL v7.12.0
# Grbl [ Fichier A Generate @ Couleur
PotCOM COM3 - ViesseenBaud 115200 - W

Nom du Fichier — El
1 0

Progression

@ sinpleLaser 1.1h ['8" for help]

4. Sélectionnez le mode de gravure et cliquez

sur "Suivant”.

@ impore image Raster

Aperen Originad

Image cible

5. Sélectionnez les parametres de fonctionne-
ment pour la gravure ou la découpe au laser.

¥itesse

N N . 1 3000 1 ]
(M3 correspond a la gravure a puissance Kigs el Sp i and | om/nin Cos
constante et M4 a la puissance variable. Veuillez Options du Laser
consulter la section 10 pour connaitre les avar Mode Im — Dynemic Power q
parameétres de fonctlon'nement reCf)rr'\mandes S-NTH 0 0.0% =
pour, I.a gravure ou la découpe de différents S-MAX oo 40.0%
matériaux.)

Taille et Emplacement de image [mm]

[[) Taille sutomatigue 300 DPI (EXiF)

Taille L 41.8 H 47.7 a8

Décalage X 0.0 ¥ 0.0 SO

E3bandonner !

6. Cliquez sur "Framing" pour prévisualiser la plage de gravure et ajuster la position de gravure.

It 5 =20 =15 =10 =5 \‘ 15 10
" ™E @ BRI

7. Cliquez sur "Démarrer le Programme" pour commencer la gravure.

L LaserGRBL v7.12.0

$% Grbl [ Fichier B, Generate @ Couleurs

Port COM cCOmM3 Vitesse en Baud
MNom du Fichier t20jpg

Progression

M7

@ simpleLaser 1.1h ["$" for help]
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LightBurn

C'est un logiciel professionnel payant compatible avec les ordinateurs MAC, Linux et Windows.
Téléchargez-le sur: https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial.

1. Installez-le. 2. Ouvrez le logiciel et cliquez sur "Trouver mon laser".

£ Appareils - LightBurn 1.6.03 ? X

Liste de vos appareils

I Trouver mon laser ICréer manuellement LightBurn Bridge  Importer

LightBurn-v2.0.02 Définir par défaut Modifier Supprimer Exporter
Preférences d importation Cancel

3. Sélectionnez votre appareil et cliquez sur "Ajouter un appareil".

a Assistant de détection du périphérique - LightBurn 1.6.03 X a Assistant de détection du périphérique - LightBurn 1.6.03 X

> périphérique est connecté par USB, pu

Informations sur le périphéri Type Connexiot

1s recherchons les périphériques conneci CRBL (450mm x 450mm) at-- (G- Serial/USB
ayons de trouver ceux que nous reconnai ///’

Go Back -II Cancel Go Back Ajouter un périphérique Cancel

4. Nommez votre appareil et entrez les longueurs 5. Sélectionnez "Avant gauche" comme

des axes X et Y, puis cliquez sur "Next". origine de votre laser et cliquez sur "Next".

Nom : Mecpow M1

Longueur de I'axe X : 100 mm

Longueur de I'axe Y : 100 mm ' ? X

€« a Assistant de nouvel appareil
< a Assistant de nouvel appareil
0l se situe 1’ origine de votre laser ¢?

. - U V| i 2
Comment aimeriez—vous 1’ appeler 2 (O est X0, Y0 )
(31 vous en avez plusieurs, utilisez celui-ci pour les
différencier)

| MecpowM1 !

Arriere gauche (O O Arriére droite
Avant gauchs @O Avant droit

@ Voulez-vous « autoguider » votre laser au démerrage 2

Quelles sont les dimensions de la zone de
travail 2
(Les dimensions, en mm,_des axes X et Y de votre laser)

-mm gueur de 1'axe Y|100 5] |

gueur de 1 axe X

Cancel

Cancel
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6. Cliquez sur "Finish".

<« a Assistant de nouvel appareil

Ca y est, c’est fait. Voici un résumé

o6l GRBL () Serial/UsB

MecpowM1

100mm x 100mm, origine & avant gauche

Cliquez sur “Terminer” pour ajouter le nouvel appareil.

7. Sélectionnez Mecpow M1 et cliquez sur "OK".

? X

£ Appareils - LightBurn 1.6.03 ? X

Liste de vos appareils

Mecpow M1
gfbl GRBL | GCode

GRBL - Serial/USB
100mm x 100mm, origin at front left, home on startup

Cancel

8. Cliquez sur "Modifier" - "Parametres” et réglez I'unité sur "mm/min’, puis cliquez sur "OK".

B ightgum - ightBum 1603
Fichier odier Outls Disposer Qutislase Fenére Langue Ade

ﬂ Parametres - LightBur 1.6.03

BBEQ A
0%
T3 Tout sélectionner CuisA
L3 Inverser a séection CureShifts!

R

i

o]

0 o

9 B

07 clmpie Ay L
) unités &
’

Supprimerlesdoubons AtsD

‘Sélectionner les formes ouvertes
‘Sélectionner les formes ouvertes a remplir

5 !

Options dimage

! Paramétres du périphérique

4 Parametres dela machine

aranétres du
fichier

9. Sélectionnez "Coordonnées absolues" dans la
section "Démarrer a partir de', puis sélectionnez

Affichage/Graphicues

0 ode débutant (Interface simplifiée)

© jctiver 1'anticrénelage (plus lent, mais efficace)
0 Rendu avee remplissage (plus lent)

O Réduire le mouvement (plus lent)

O Utiliser un arriere-plan sombre

© Afficher les libellés des boutons de la palette
© Tguorer les formes hors limites si possible

Taille des icones de la barre d outils 1
Uniteés/Grilles
Better for (02/galvo

Préférable pour diode

O my/sec
O Potces/sec ouces/min

O Pouces/m/s O Pouces/m/nin

Alignement

© Aligner sur les objets

Incréments de déplacenent de la forme
Ctrl + Fleche : 1.0000 %

Systeme de capture de la canéra

(O Systéme de capture par défaut

O Systine de canéra persomnalisé

o Faire pivoter les captures de 90 degrés

le cercle dans le coin inférieur gauche de la

section"Origine du travail".

" Suspendre
E] Cadrer (:) Cadrer

QAuichider
o Activer 1" unité rot

© Couper les graphiques sélectionnés
®© [tiliser 1 origine de la sélection
© Qptimiser ls chemin de coupe

Appareils | COM3

Accéder a 1’ origine

.ArréieI

Enregistrer GCode

Origine de 1

Démarrer a partir de

’ Démarrer

Exécuter GCode

ache

-é'Afficher la cerniére position l

v gt

Paramétres ¢ optimisation

Mecpow M1 v

Laser  Déplacer  Commande de caméra
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Texte de variable

Résolution de la canéra

[ Nouveau Ctrl+N
&1 Nouvelle fenétre
Projets récents »
i Ctrl+0
B3 importer | Curl+l
Afficher les notes Ctrl+Alt+N
B Enregistrer Ctrl+S
B Enregistrer sous Ctrl+Shift+S
B Enregistrer GCode Alt+Shift+L
(3 Exporter Alt+X
Preferences ’
Bundles ’
g Impression (noir uniquement) Ctrl+P
Q Imprimer (conserver les couleurs) Ctrl+Shift+P
Enregistrer I'image bitmap traitée
Enregistrer la capture d'arriére-plan
B Quitter ctrl+Q

Trouver mon laser Créer manuellement LightBurn Bridge Importer
Définir par défaut Modifier Supprimer Exporter
Préférences d’ importation Cancel
? X
Qualité de la courbe | Eleye

© Utiliser le Presse-papiers du systene

@ Inverser la direction du zoom de la molette de défilenent
ire en plein écran

© Afficher Activer 1'unité rotative dans la fenétre principale

@ Afficher le curseur li

® ificher 1'activation de la correction du cylindre sur la fenétre principale
® Afficher 1a croix du centre de la zone de travail
Nornal  Taille de police ll Default
Contraste de la grille Contraste faible
Bspacerent vistel de la grille 10.00
Distance ¢ alignement sur la grille 1.00
Tolérance de sélection par clic (pirels) 3.0
Distance d'alignement sur les objets (pixels) 10.0

© Aligner sur la grille

Fléche 5.0000f% Shift-Fleche 20.0000 5

Ve de 1a canéra
O Noir et Blano
0 Tout en couleur

10. Cliquez sur "Fichier" - "Importer"
pour importer le fichier de gravure.

Fichier Modifier Outils Disposer Outils laser Fenétre
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11.Vous pouvez modifier la taille de la gravure en 12. Sélectionnez le mode de gravure et définissez les -

haut de l'interface aprés avoir importé le fichier. paramétres de fonctionnement pour la gravure ou la
découpe au laser. (Les paramétres de fonctionnement
ﬂLightBurn -LightBurn 1.6.03 recommandés pour la gravure ou la découpe de

Fichier Modifier Outils Disposer Outilslaser Fenétre Langue Aide différents matériaux sont repertoriés dans la section

BOAD 00 +ubE #0980 D gk #1dag e

TPos205.000 v [Largeur 130.987 simm |100. 000 ¢%DOO

DOOF‘ # Calque Mode Vit/Puiss  Sortie Afficher Air —_
Pes200.000 *m avteur 128341 3w [100.000 5% ) OVl Inage 2000/600 © @ <] -
B 0 4 60 )i) 100 120 140 160 160 200 2
/ 406 7 f
0
N )
<
N0

Cotletr de calotie Vitesse (mm/n)
Nonbra dz passages Prissance max
Intervalle () 0,100 Puissence mn

13. Cliquez sur "Cadrer" pour prévisualiser la plage de gravure et ajuster la position de gravure, puis
cliquez sur "Démarrer" pour commencer la gravure.

Laser

Ready
Il suspendre W iriter P Démarrer
[ ') i 6
T Jcadrer O} cadrer Enregistrer GCode Exécuter GCode
12 Autoguider Accéder a 1'origine Démarrer & partir de : Coordonnées absolues v

o Activer 1’ unité rotative i .
Origine de la tache
@ Couper les graphiques sélectionnés

@ Utiliser 1’ origine de la sélection -i-Afficher la derniére position
@ QOptimiser le chemin de coupe Paramétres d optimisation
Appareils = COM3 ~ ol Mecpow M1 ~

Laser  Déplacer  Commande de caméra  Texte de variable
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10. Controle via I'application mobile et la carte TF
MKSLaser est une application mobile gratuite compatible avec les appareils Android et iOS.

Téléchargement de I'application

Scannez le code QR et téléchargez l'application.

ios Android

Connexion Wi-Fi

1. Activez la fonction Wi-Fi de votre téléphone et connectez le Wi-Fi "Mecpow_***¥#",
Nom du Wi-Fi : Mecpow_*****
Mot de passe Wi-Fi: 12345678

Note:

® e « ¥**¥* 5 dans le nom du Wi-Fi est une combinaison aléatoire de chiffres. Cela varie selon la machine.
® Pour garantir la stabilité du signal Wi-Fi, il est recommandé de connecter votre téléphone au Wi-Fi de la
machine de gravure avant d'insérer la carte TF.

® L'application doit étre utilisée avec la carte TF. Le téléchargement du fichier de gravure échouera si la carte
TF n'a pas été insérée.

2. Ouvrez |'application MKSLaser. 3. Cliquez sur l'icone e

S ©

Creation Control

./J\ Sallex
S

Material Graving
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4. Sélectionnez « WiFi Connect », entrez « 192.168.4.1 », et cliquez sur « Connect ».
12:14 ! T 63

£ Home Connect

IP Address

192.168.41

5. Lorsque « Connecter » devient « Déconnecter », cela signifie que la connexion Wi-Fi est réussie.

17:4994 = €0
< Home Connect
IP Address
| 192.168.4.1
Disconnect

Pour une utilisation détaillée de I'application MKSLaser, veuillez vous référer aux informations contenues dans
la carte TF ou télécharger le manuel d'utilisation en visitant le lien ci-dessous ou en scannant le code QR
ci-dessous.

Help Center

FAGs Download Center

Installation User Manual +

Driver Files +

Firmware Download +

APP User Manual -

MKSloser APP Insiuctions for Mecpow Loser Engravers

Controéle via la Carte TF

Préparez un fichier LightBurn G-code pour la gravure ou la découpe et enregistrez-le dans le répertoire racine de la carte TF. Insérez la carte TF dans

le graveur laser.

Remarque:

- La carte TF ne prend en charge que le format FAT32.

- Le graveur laser lira par défaut le dernier fichier modifié dans le répertoire racine de la carte TF lorsqu'il y a plus d'un fichier.

- Le graveur ne peut reconnaitre que les fichiers NC et GC dont les noms sont en anglais.

- Le graveur est capable de reconnaitre les fichiers NC et GC enregistrés avec LightBurn. Toutefois, les fichiers NC et GC enregistrés avec LaserGRBL

ne peuvent étre reconnus par le graveur qu'apreés avoir été convertis avec MKSLaser. MKSLaser peut étre obtenu a partir de la carte TF jointe ou de

Mecpow.com. _73_
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10. Parametres de Fonctionnement Recommandés

Mecpow M1 (3.5W)
Mode Matériau Puissance (%) Vitesse (mm/min) | Remarque
Gravure Planche de bois 100 2000
Bambou 100 2000
Bois massif 100 2000
Cuir 100 1600
Verre 100 600 La surface doit étre dépolie.
Céramique 100 600
Acier inoxydable 100 40 La surface doit étre dépolie et non brillante.
Métal anodisé 100 600
Tissu 60 3500
Acrylique 100 1000 La surface doit étre peinte.
Mecpow M1 (5W)
Mode Matériau Puissance (%) | Vitesse (mm/min) |Remarque
Gravure Planche de bois 100 3000
Bambou 100 3000
Bois massif 100 3000
Cuir 100 2000
Verre 100 800 La surface doit étre dépolie.
Céramique 100 800
Acier inoxydable 100 300 La surface doit étre dépolie et non brillante.
Métal anodisé 100 800
Tissu 40 5000
Acrylique 100 1500 La surface doit étre peinte.
Decowpe | gpamearas s 100 10
eramreeudune | 100
Carton 100 1300
Cuir 100 100
Tissu 100 1500
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11. Dépannage

1.Pourquoi le graveur laser M1 ne s'allume-t-il pas ?

Causes:

a.Le graveur laser M1 n'est peut-étre pas correctement connecté au port d'entrée

b.La fiche peut étre desserrée

c.l'adaptateur secteur peut étre endommagé

Solutions :

a.Vérifiez que le cable d'alimentation est bien branché et que vous utilisez I'adaptateur officiel.

b.Testez d'autres prises de courant. Si le probleme persiste, nous vous recommandons de contacter le support technique.
c.Achetez un nouvel adaptateur secteur.

2.L'appareil n'arrive pas a se connecter au Wi-Fi

Causes::

a.Signal Wi-Fi faible ou instable

b.Mot de passe Wi-Fi incorrect

c.Saisie d'une adresse IP incorrecte

Solutions :

a.Assurez-vous que la machine est connectée au réseau.

b.Assurez-vous que le mot de passe est correctement saisi (les majuscules sont importantes).
c.Essayez d'accéder a 192.168.4.1 dans votre navigateur.

3.Pourquoi mon logiciel ne parvient-il pas a se connecter a la machine ?
Causes :

a.Sélection d’'un mauvais port

b.Utilisation de Windows 7/8 sans les pilotes appropriés

Solutions :

a.Essayez de changer de port COM.

b.Installez le pilote approprié si vous utilisez Windows 7/8.

4.Pourquoi ma gravure laser est-elle floue ?

Causes:

a.Longueur focale inadaptée

b.Matériau inadapté a la gravure/découpe

c.Réglages de puissance ou de vitesse incorrects

Solutions :

a.Réglez la longueur focale du module laser a I'aide du levier de focalisation jusqu'a ce que le faisceau atteigne une taille de point
minimale.

b.Assurez-vous que le matériau est adapté a la gravure/découpe.

c.Réglez la puissance, la vitesse ou d'autres paramétres en conséquence.

5.Que dois-je faire si I'objectif est endommagé ?

Causes :

a.L'objectif n'est pas nettoyé réguliérement, provoquant une accumulation de poussiére
b.Le bloc de I'objectif est endommagé par intervention extérieure

Solutions :

a.Nettoyez régulierement la lentille a I'aide de compresses d'alcool (recommandé toutes les 20 heures d'utilisation cumulée)
pour éviter que I'accumulation de poussiére n'affecte la sortie du laser.

b.Si le bloc optique est endommagé, vous pouvez le remplacer au besoin ou contacter le fabricant de Mecpow pour acheter des
composants de remplacement.
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FR
12. Déclaration de conformité

c € Ce produit est conforme aux normes de la Communauté européenne.
t‘ 5 Ce symbole indique que le produit peut étre recyclé.
Ce symbole indique que le produit ne doit pas étre éliminé avec les déchets ménagers. Le
produit doit étre envoyé a des installations de collecte séparée pour la récupération et le
— recyclage des équipements électriques et électroniques.
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1. Prefazione

Gentile Cliente,

Grazie per aver acquistato la nostra macchina per incisione laser. Questo dispositivo &€ un prodotto high-tech che
integra luce, macchinari ed elettricita. Per poter utilizzare e mantenere meglio I'apparecchiatura, leggere
attentamente il manuale dell'utente e seguire i passaggi del Manuale.

Disclaimer

Eventuali perdite causate da un uso improprio o dal mancato rispetto dei passaggi nel manuale dell'utente
essere a carico dell'individuo. L'ultima interpretazione di il manuale d'uso appartiene al ns societa, e ci riservia-
mo il diritto di modificare qualsiasi informazione, dato, dettaglio tecnico, ecc. nel manuale.

2. Dichiarazione di sicurezza

Misure di sicurezza

* L'elaborazione laser pud essere rischiosa e gli utenti dovrebbero considerare attentamente se l'oggetto € essere
lavorato é adatto per il lavoro laser.

* |'oggetto in lavorazione e le emissioni devono essere conformi alle leggi e ai regolamenti locali .

* Questa macchina utilizza un laser di Classe IV (radiazione laser ad alta potenza), che pu6 causare il seguenti
situazioni:

(1) Accensione di materiali inflammabili circostanti;

(2) Durante la lavorazione laser possono essere presenti altre radiazioni e gas tossici e nocivi Essere prodotto, a
seconda dell'oggetto in lavorazione ;

(3) Lesposizione diretta alla radiazione laser puo causare danni al corpo umano. Sul luogo di lavoro devono
essere presenti attrezzature antincendio e non devono essere presenti materiali infiammabili ed esplosivi essere
impilati intorno al banco da lavoro o alla macchina. Occorre inoltre mantenere una buona ventilazione.

* 'ambiente in cui si trova la macchina deve essere asciutto, privo di inquinamento,

vibrazioni, forte elettricita, forte magnetismo e altre interferenze. La temperatura dell'ambiente di lavoro
dovrebbe essere compresa tra 5 e 30°C e I' umidita dell'ambiente di lavoro dovrebbe esserlo 35-65% di umidita
relativa.

* La tensione di lavoro di la macchina & AC100- 240V.

* Durante il funzionamento di la macchina, deve essere monitorata per tutto il tempo. Prima di partire, tutta
I'alimentazione deve essere interrotta per prevenire problemi imprevisti. Se una situazione anomala si verifica, si
prega di interrompere immediatamente il potere e affrontalo!

* E severamente vietato posizionare oggetti riflettenti o diffusi nella macchina che non sono rilevanti per il suo
funzionamento per impedire la riflessione del laser sul corpo umano o materiali infiammabili materiali.

* La macchina deve essere tenuta lontana da apparecchiature elettriche sensibili all'elettromagnete t- interferen-
ze elettriche, che possono causare interferenze elettromagnetiche.

* E severamente vietato ai non professionisti smontare I'incisore laser come li possono esserci pericoli come l'alta
tensione all'interno della macchina.

I\, Avvertimento

1. La macchina per incisione laser pud produrre luce laser. E rigorosamente vietato posizionare Qualunque
organismi viventi sotto I'emissione laser (la porta & contrassegnata da un segnale di avvertimento giallo).

2. Ai pazienti fotosensibili & vietato utilizzare o avvicinarsi all'incisore laser.

3. Quando si utilizza la macchina per incisione laser, I'operatore e chiunque si trovi nelle vicinanze della macchina
deve indossare occhiali di protezione laser. Non utilizzare la macchina laser senza occhiali laser. La nostra
macchina viene fornita con un paio di occhiali di protezione laser. Se si desidera acquistare ulteriori occhiali
protettivi, gli occhiali devono offrire una protezione della lunghezza d'onda compresa tra 400 e 445 nm (+-5 nm),
hanno un diametro esterno di +5 e soddisfano un livello minimo L5.

4. Quando la macchina per incisione laser & in funzione, I'utente deve prestare molta attenzione e non lasciarla
incustodita per evitare I'accensione di il materiale inciso. Posizionare la macchina in una zona ignifuga e garantire
una buona ventilazione. Si consiglia di accendere un fuoco estintore nelle vicinanze in caso di emergenza.

5. Assicurarsi che non vi siano materiali infiammabili vicino alla macchina per incisione laser. Noi consiglia di
posizionare un piano di lavoro a nido d'ape sotto la macchina.

6. Quando si utilizza l'incisore laser, assicurarsi che vi sia spazio sufficiente attorno ad esso. Lincisione di alcuni
materiali puo produrre fumo, che deve essere scaricato utilizzando a sistema di scarico specializzato.

7.Non toccare il raggio laser o l'oggetto in lavorazione mentre la macchina e all'interno
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Istruzioni di Sicurezza

1. Prima di utilizzare il Mecpow M1, si prega di accertarsi che la copertura protettiva sia chiusa e che il riflettore
laser sia pulito.

2.1 Mecpow M1 é conforme agli standard di sicurezza laser di Classe 1. Prima di iniziare I'incisione laser,
verificare che la copertura protettiva sia intatta e non danneggiata. In caso di danni, interrompere I'utilizzo del
dispositivo.

3. Durante il funzionamento, assicurarsi che il laser rimanga all'interno della copertura protettiva. Quando si
lavora con il Mecpow M1, coprire sempre |'area di lavoro con la copertura protettiva e indossare occhiali
protettivi per la sicurezza.

4. E importante evitare di spostare il dispositivo durante l'incisione laser per evitare che eventuali misure di
autoprotezione ne causino l'arresto. Cio puo anche influire sul risultato finale del lavoro di incisione,
interrompendo il processo di incisione. Se & necessario spostare il dispositivo o I'oggetto da incidere, si consiglia
di farlo prima o dopo il processo di incisione. E fondamentale evitare di spostare il dispositivo o gli oggetti
durante il funzionamento del laser.

5.1 minori devono sempre essere supervisionati e assistiti da un adulto durante I'utilizzo di questo prodotto. 6.
Durante il taglio o I'incisione di materiali inflammabili a bassa velocita e ad alta potenza, sussiste il rischio di
formazione di fiamme. In caso di presenza di fiamme, € importante interrompere immediatamente la lavorazi-
one.

7.Quando il dispositivo & acceso, & essenziale evitare di smontare qualsiasi parte del corpo macchina per evitare
il contatto accidentale con I'alimentatore. Inoltre, non toccare i componenti elettronici con le mani o con utensili.
8. Se si verifica una delle seguenti situazioni, interrompere immediatamente I'utilizzo del prodotto e spegnerlo:
- Odore di bruciato proveniente dalla macchina

- Fiamma libera generata dal materiale da incidere

- Danni ai componenti interni del prodotto

- Arresto imprevisto del prodotto

- Rumori o luci anomali mai verificatisi prima

9. Prestare attenzione durante |'utilizzo dei comandi o I'esecuzione di regolazioni, poiché l'esecuzione di
procedure non specificate pud comportare I'esposizione a radiazioni pericolose.

Manutenzione

1. Per mantenere prestazioni ottimali, pulire regolarmente la lente della macchina con un panno privo di polvere
o con carta imbevuta di alcol.

2. Prestare attenzione durante I'utilizzo o la conservazione della macchina per evitare che corpi estranei
penetrino nelle prese d'aria superiori e ne interferiscano con il funzionamento.
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3. Diagramma
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Introduzione e Funzioni
Parti [ Nomi Funzioni

1 | Pulsante di Accensione

Accende/Spegne il dispositivo.

2 | Indicatore

Indica lo stato della macchina:
Bianco: Standby

Blu: In funzione

Rosso: Allarme

Verde: Wi-Fi connesso

3 | Pulsante START/PAUSA

(1)Premi per awviare I'incisione/taglio prima che la macchina inizi a funzionare.

(2)Durante I'operazione:

Primo clic: Pausa.

Secondo clic: Riprende.

In standby:

Ripete I'incisione dell'ultimo file trasferito sulla scheda TF (eccetto file DLC da app MKSLaser).

4 | Pulsante FRAME Inquadra I'area di lavoro del laser.
5 | Pulsante HOME Torna all'origine.
6 [Pulsante STOP Ferma incisione/inquadratura.
7 |PortaTF Inserire la scheda TF per leggere i file.
8 | Porta Type-C Per connessione al computer.
9 | Porta Rullo Rotante Collega il cavo del rullo rotante.
10 |Ingresso DC Collega I'adattatore di alimentazione.
11 | Ventola di Scarico Per la rimozione di fumi durante I'incisione o il taglio.
Indicatore
Premi questi quattro pulsanti e si A.STOP
accende la luce bianca. B. HOME
C. FRAME

D. START/PAUSE

Indicatore Stato Indicatore

A. Awvio e Standby: Bianco fisso

B. In Incisione: Blu fisso

C. Copertura di protezione aperta/Macchina inclinata (215°): Luce rossa
lampeggiante (con 3 suoni di allarme)

D. Wi-Fi Connesso: Verde fisso
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4. Specifiche

Modello M1

Dimensioni 220 x 264 x 194 mm

Potenza Elettrica 60W

Ingresso Laser DC 12V 5A DC12V5A
Potenza Laser 3.5W 5W
Lunghezza d'Onda 455+5nm

Area di Incisione 100 x 100 mm

Velocita Max D’Incisione 10000 mm/min

Precisione 0.01 mm

Altezza Oggetti Incidibili <4.5cm

Materiali

Legno, plastica, pelle, cartone, pietra, ceramica, metallo rivestito, bambu, ecc.

Software Supportati

LaserGRBL, LightBurn, MKSLaser

Sistemi Operativi

Windows, macOS, Android, iOS

Formati File Supportati

JPEG, BMP, JPG, GIF, PLT, PNG, DXF, HPGL, NC, ecc.

Trasmissione Dati

Connessione Cablata: Porta USB

Connessione Wireless: Wi-Fi

Allarme Inclinazione

15+5°

5. Lista dei Pacchetti

Accessori

—

Cavo Tipo-C*1

Manuale per I'utente*1

(—
Adattatore di Occhiali*1 Cacciavite™1 Tavola di Legno*2

Alimentazione*1

— &l 7 =

Modulo Laser*1 Piastra di Posizionamento

Area Incisione*1

Chiave a

Brugola 2.5mm*1 Lettore di Schede*1

Pennarello*1

Scheda TF*1
Capacita Massima
Macchina: 16 G

Piastra di Alluminio*5

Flangia*1

M3x7 *3

Chiave Inglese*1

Cavo per Rullo*1

11

Colonne di Sollevamento*4

Accessori Opzionali

o>

Modulo Laser Infrarosso 1064nm 1.2W
(Adatto per I'incisione di metalli)

Asplratore fumi

L

B =

Ok

ol
> =0

=0

Rullo Rotante (G5)

Rullo Rotante (G3 Pro)
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6. Istruzioni per L'uso

1. Accensione

(1)Inserire I'adattatore nella presa.

(2)Collegare il cavo 12V DC all'ingresso.

(3)Premere il tasto di accensione. La luce diventa bianca. (Come mostrato nell'immagine sottostante)

2. Posizionamento Materiale

(1)Sollevare il coperchio protettivo.
(2)Posizionare il materiale nell'area di lavoro.
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3. Impostare la Messa a Fuoco del Laser (Come mostrato nell'immagine sottostante)
(1)Abbassare la leva di messa a fuoco.
(2)Allentare la vite della manopola.

(3)Regolare l'altezza del modulo laser finché la leva di messa a fuoco non tocca la superficie del materiale, quindi
serrare nuovamente la vite della manopola.

(4)Riportare la leva di messa a fuoco nella posizione originale.

I

A
i
|u|||“

5.Avvio Incisione/Taglio (Compatibile con MKSLaser, LightBurn, LaserGRBL)

Nota: Il coperchio deve essere chiuso. In caso contrario, il processo si interrompe.
Durante l'incisione o il taglio, I'apertura del coperchio protettivo interrompera il processo.
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6. Regolazione Altezza Macchina

(Per rullo rotante o materiali spessi).

(1)Allineare le colonne con i fori.

(2)Fissare con viti.

(3)Posizionare il rullo rotante nella parte inferiore della macchina.

(4)Inserire I'estremita USB del cavo del rullo nella porta del rullo rotante sul retro della macchina e collegare
I'altra estremita al rullo rotante.

Mf = t!t

7. Sostituzione Modulo Laser

(1)Inclinare la base verso l'alto.

(2)Rimuovere vite posteriore usando la chiave a brugola 2.5mm.

(3)Allentare la vite laterale sinistra e scollegare il cavo di alimentazione del laser.
(4)Far scorrere il modulo laser verso il basso e rimuoverlo.

-83-


https://manualsfile.com

8. Installazione Flangia
Allineare la flangia con i fori delle viti della ventola posteriore e fissarla con tre viti M3x7.
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7. Installazione del Driver

Scarica Metodi
Prima di installare il driver, accendere la macchina e collegarla al PC via USB.

1. Scaricare il driver dal collegamento sottostante.
2. Contatta il servizio clienti per ottenere il file del driver.
Nota:
® Per gli utenti Windows, se si utilizza un sistema inferiore a Win10, é necessario installare il
driver manualmente. Se si utilizza un sistema Win10 o superiore, non é necessario installare il
driver.
® [/ driver per gli utenti Mac supporta da OS X 10.9 a OS X 10.15 e OS X 11.0 (Big Sur) e oltre.
® I/ driver per gli utenti Linux supporta sistemi a 32 e 64 bit.
® Siprega di accendere la macchina e collegarla al computer tramite il cavo USB prima di
awviare il driver!

Installazione

Per gli utenti Windows:

1. Aprire il driver scaricato.

2. Fare clic su "INSTALL"

3. Fare clic su "OK" quando il driver & stato installato correttamente.

i DriverSetup(X64) - >
Device Driver Install / UnInstall
Select INF CH341SER.INF ~
WCH.CH
IHSTALL | USB-SERIAL CH3%4B

|__ 82/11/2823, 3.8.2823.082

% UNINSTALL

HELP

CH341SER_Windows

Per gli utenti Mac:
1. Aprire le istruzioni.
2. Aprire il driver scaricato e seguire le istruzioni per installarlo.

4

CH34X_DRV_INSTAL_INSTRUCTIONS
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Per gli utenti Linux:
1. Aprire il file README.
2. Aprire il file - driver e seguire le istruzioni "README" per installarlo.

README driver

8. Controllo tramite Software per Computer

Collegare la macchina per incisione al software in tempo reale tramite il cavo USB. Durante il
funzionamento, e possibile avviare o arrestare la macchina per incisione attraverso il pannello di
controllo.

LaserGRBL
E un software open source gratuito che supporta i computer Windows. Scaricalo da:
http:/lasergrbl.com/download/

2. Aprire il software. Selezionare “COM3” e “115200", quindi fare
1. Installalo.

clic su“Connetti”.

(B LaserGRBL v7.12.0
# Grbl [ File A Genera @ Colori =
— COM Baudl 115200 IEI
File [
Esecuzione 1 &= °

-/

//

install
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IT

3. Fare clic su "Apri file" per selezionare il file
diincisione.

LaserGRBL v7.12.0
% Grbl [P File A Genera @ Colori
COM Com3 Baud 115200 W
. —
Esecuzione 1 °

@ simpleLaser 1.1h ['$" for help]

5. Selezionare i parametri operativi per l'incisione o il

taglio laser. (M3 e per intaglio a potenza costante e
M4 & per potenza variabile. Consultare la sezione 10

4, Selezionare
su "Avanti”.

B

O Lines centrale
O Pessthrough

Line

Line Options
Direzione Orizzontale
Gulith 6.0 3! Lineo/on
() Antaprina Linse

[ Immagine finale

la modalita di incisione e fare clic

Antepring Originale

:
@ p0 Bra ,

per i parametri operativi consigliati per l'incisione o il

taglio di materiali diversi.)

| ¥Welocitd
Engraving Speed SN | mm/min s
Opzioni laser
Laser Mode | M4 — Dynamic Power nI
S-MIN 0 0.0% a8
SMAX 400 40.0%

Dimensioni e posizione immagine [mm]

() Autosize 300 IPI (EXiE)

Dimensioni L 41.8 A 477 a8

Posizione X 0.0 ¥ 0.0 S5O
Annulla

6. Fare clic su "Framing" per visualizzare in anteprima l'intervallo di incisione e regolare la posizione

dell'incisione.
Ty 5 =20 -15 2 5 10
roa e
v e (& o ||-®-

7. Fare clic su "Esegui il programma" per avviare l'incisione.

Y LaserGRBL v7.12.0

% Grbl [PAFile A Genera
COM com3 Baud 115200
File t20jpg
Esecuzione 1
M7

@ simpleLaser 1.1h ['$' for help]
@ cGe x2.000 v1.333

&3 s2e.e00 Fleee

@ cG1 vs3.000

@1 xas.e00

@ G1 v1.333

&1 x2.000
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LightBurn

E un software professionale a pagamento che supporta computer MAC, Linux e Windows. Scaricalo da:
https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial.

1. Installalo. 2. Aprire il software e fare clic su "Trova il mio laser".

a Periferiche - LightBurn 1.6.03

? x
Clenco periferiche personali
I'rrova il mio lascrlL’rca manualmente LightBurn Bridgc Lmporta
LightBurn-v2.0.02 Rendi predefinito Modifica Rimuovi Esporta
lmporta preterenze 0K Cancel
3. Selezionare il dispositivo e fare clic su "Aggiungi periferica”.
a Rilevamento guidato periferica - LightBurn 1.6.03 X a Rilevamento guidato periferica - LightBurn 1.6.03 X

periferica sia collegata tramite USB e

Informazioni sulla periferica Tipo Collegam:
‘ranno scansionate le periferiche comnes GRBL_(450mn x 450m) at- (G Serial/USB
mntata la ricerca delle periferiche ricc /

Go Back

Cancel Go Back

Cancel
4. Assegna un nome al dispositivo e inserisci le 5. Selezionare "Avanti a sinistra" come
lunghezze dell'asse X e dell'asse Y, quindifai clicsu  origine del laser e fare clic su "Next".
"Next".
Nome: Mecpow M1
Lunghezza asse X: 100 mm
Lunghezza asse Y: 100 mm . x
? X )
¢ a Nuova procedura guidata periferica
¢ Y Nuova procedura guidata periferica
Dov'e 1" origine del tuo laser?

Come si desidera chiamarla? Dov'e 30, 107)

(Se ne hai piu di una, usa questo per distinguerla)

MecpowM 1

Indietro a sinistra O O Indietro a destra
O Avanti a destra

Quali sono le dimensioni dell area di

lavoro?

(Le lunghezze, in mm_dell’asse X e Y del laser) © Portare automaticamente il laser nella posizione “iniziale” all avvie?

1ghezza asse 4@ mm :a dell’ asse Y mm

Cancel
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IT

6. Fare clic su "Finish".

¢ ﬂ Nuova procedura guidata periferica

Ecco fatto, hai finito. Ecco una sintesi:

o a3 (§ seriel/

2

MecpowM1
100mm x 100mm, origine in davanti sinistra

Fai clic su "Fine” per aggiungere la nuova periferica.

7. Seleziona Mecpow M1 e fai clic su "OK".

8. Fare clic su "Modifica" - "Impostazioni" e impostare I'unita su "mm/min’, quindi fare clic su "OK".

£ impostazioni -

B LightBurn - LightBurn 1.6.03
File Modifica Strumenti Organizza Strumenti laser Finestra Lingua Guida

BLQ Annulla CurlsZ
Pos @ Ripristina Ctrl+Shift+Z
L7 seleziona tutto Ccul+A
L3 Inverti selezione Ctrl+Shift+1
5 4 ofe Taglia Curl+X.
Ol 8 copia ctil+C
0| * @ Duplica Ctrl+D
8 B Incolla CtrlsV. Schermo &
T incollain posizione AtV wita
3 o M Eimina
4 Converti in percorso. Ctrl+Shift+C
Converti in bitmap Ctrl+Shift+B
Chiudi tracciato
Chiudi i percorsi selezionati con tolleranza
Unisci automaticamente le forme selezionate Alt+)
2 Ottimizza le forme seleionate AltsShift+0
Elimina duplicati AltsD
" Seleziona forme aperte Inpostazion
. Seleziona le forme aperte impostate per il riempimento file
Seleziona ttte e forme nel lvello di taglio corrente
2 Seleziona forme contenute
Seleziona forme pil piccole di quele selezionate
" Opzioni immagine o

;
Trmpostazion! periferica

1/ @1 Impostazioni macchina

? X
£ periferiche - LightBurn 1.6.03 2 X
A4 Mecpow M1
9% GRBL | GCode
GRBL - Serial/USB
100mm x 100mm, origin at front left, home on startup
Trova il mio laser Crea manualmente LightBurn Bridge Importa
Rendi predefinito Modifica Rimuovi Esporta
Importa preferenze Cancel
Cancel
LightBurn 1.6.03 ? X
Scherno / Grafica
® Yodalita principiante (interfaccia pid semplice) Quality della curva | Alta

© Usa appunti di sistena
O Tnverti il senso dello zoom della rotellina del mouse
 Yostra cursore linea a schermo intero

@ Abilita antialiasing (piil lento, ma migliore)
O Rendering riempito (pii lento)

o Riduci i1 novinento (pid lento)

© Yostra abilitazione rotazione nella finestra principale

o Yostra abilitazione correzione cilindro sulla finestra principale

™ Usa sfondo scuro
© lostra etichette pulsanti tavolozza

© Ignora le forme fuori limite se possibile @ ostra la croce al centro dell’ area di lavoro

Dimensione icone nella barra degli strumenti [l Normale Dimensione del font Il Default
Unitd / Griglie
tter for (02/galvo Migliore per diodo Contrasto griglia Contrasto basso v
O mn / secondo Visualizza spaziatura griglia 10.00 &
O Pollici / sec Distanza griglia magnetica 1.00 g
O Pollici / m/sec Tolleranza selezione clic (pixel) 3.0 £
Distanza snap ad oggetto (Pixel) 10.0 3
Aggancio
© Aggancia agli oggetti © jggancia alla griglia
Tncrenenti spostamento forma
Crl-Freccia: 10000 % Freceia: 5.0000% Meiusc-Freccia: 20.0000f

Sistena di acquisizione della fotocanera
O Sistena di acquisizione predefinito
O Sistens di telecanere personalizzato

Risoluzione fotocanera
7 :

Vista fotocanera
predefinita o)

ianco e nero
0 4 colori

o Ruota acquisizioni i 90 gradi

0K Cancel

9. Selezionare "Coordinate assolute" nella sezione
"Inizia da', quindi selezionare il cerchio nell'ango-

lo in basso a sinistra nella sezione "Origine
lavoro"

10. Fare clic su "File" - "Importa" per
importare il file di incisione.

File Modifica Strumenti Organizza Strumenti

Ready

" Pausa . Stop

[]Frame (:) Frane Salva GCode

fPosizione iniziale Vai all’ crigine

® Abilita rotazione o
Qrigine 1

@ Taglia la grafica selezionata

© [sa

rigine ione

@ (ttinizza il percorse di taglio
Periferichs COM3 v bliecpow X3

Mecpow M1

& Stampa (mantieni i colori)

Salva bitmap elaborata

Salva acquisizione sfondo

Laser  Sposta  Controllo fotocamera  Testc variabile

-89-

o

B Esai

(% Nuove Ctrl+N
Progetti recenti >
Ctrl+O
Ctrl+l
TseguitCode Mostra note Ctrl+Alt+N
) salva Ctrl+S
iz ca: [ salva con nome Ctrl+Shift+S
2 B salva GCode Alt+Shift+L
(3 Esporta Alt+X
'?'Mostra ultima posiziore ErsfisemEss 5
Inpostazioni ottimizzazicne Bundles >
& Stampa (solo nero) Ctrl+P

Ctrl+Shift+P

Ctrl+Q
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11. E possibile modificare la dimensione
dell'incisione nella parte superiore dell'interfaccia
dopo aver importato il file.

ﬂLightBurn -Lightum 1.603

File Modifica Strumenti Organizza Strumentilaser Finestra |

(OBG 00 +REE +PALL0 Dok 415
vh
vh

100.000

Posk 205.000 5 manarghezza 130.987 simn

Post200.000 (emm Altezzal28.341 wmm {100,000

0 20 4 6 & ﬂOO 120 140 160 180 :

12. Selezionare la modalita di incisione e
impostare i parametri operativi per l'incisione o
il taglio laser. (I parametri operativi consigliati
per l'incisione o il taglio di materiali diversi sono
elencati nella sezione successiva.)

Tagli / Livel

# Livello Modalita Vel/Pot  Risultato Mostra Arz

(OB mmagne20000/600 € ©

(olre Livallo Veloeits (m/m| 2000
Nimero passaggi sterza massina (§) 60,00

Intervallo (m) 0.100F Potensanin. () 200+

13. Fare clic su "Frame" per visualizzare in anteprima I'intervallo di incisione e regolare la posizione
dell'incisione, quindi fare clic su "Avvia" per avviare l'incisione.

Laser
Ready
II Pausa .Stop | ’ Avvio ‘
| E}Frame | (:} Frame Salva GCode EseguiGCode
mPcsizione iniziale Vai all’origine Inizia da: Coordinate assolute v

o Abilita rotazione

@ Taglia la grafica selezionata
® [sa origine selezione

@ Ottimizza il percorso di taglio

Periferiche COM3

Origine lavoro

-#-Mostra ultima posizione

Impostazioni ottimizzazione

~ gl Mecpow M1 ™

Laser Sposta Controllo fotocamera Testo

variabile
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9. Controllo tramite App mobile e scheda TF

MKSLaser € un'applicazione mobile gratuita che supporta i dispositivi Android e iOS.

Scaricare I'applicazione

Scansionare il codice QR e scaricarla.

ios Android
Connessione Wi-Fi
1. Attivare la funzione Wi-Fi del telefono e collegare il Wi-Fi "Mecpow_***#**",

Nome Wi-Fi: Mecpow_*****
Password Wi-Fi: 12345678

Nota:

® || "*****" na| nome Wi-Fi € una combinazione casuale di numeri. Varia in base alla macchina.

® Per garantire la stabilita del segnale Wi-Fi, si consiglia di connettere il telefono al Wi-Fi della macchina per
incidere prima di inserire la scheda TF.

® ['app deve essere utilizzata con la scheda TF. Il caricamento del file dell'incisione fallira se la scheda TF non &
stata inserita.

2. Apri l'app MKSLaser. 3. Fare clic sullicona &2.

o @7

Creation Control

5 Al
Zad I

Material Graving
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4. Selezionare “WiFi Connect”, inserire “192.168.4.1" e fare clic su“Connect”.
121148 R &5

£ Home Connect

IP Address

192.168.4.1

Se Laser

5.Quando "Connetti" diventa "Disconnetti’, significa che la connessione Wi-Fi ¢ riuscita.

17:49 9 LA 400
< Home Connect
IP Address
| 192.168.4.1
Disconnect

Per un utilizzo dettagliato dell'applicazione MKSLaser, consultare le informazioni contenute nella scheda TF o
scaricare il manuale d'uso visitando il link sottostante o scansionando il codice QR.

https://mecpow.com/pages/download-center

Help Center

Search

FAGs Download Center
Installation User Manual .
Driver Files g
Firmware Download -

APP User Manual -

MKSlaser APP Instructions for Mecpow Laser Engraver

Controllo tramite Scheda TF

Preparare un file G-code generati con LightBurn per l'incisione o il taglio e salvarlo nella directory principale della scheda TF. Inserire la scheda nella
macchina.

Note:

- La scheda TF supporta solo formato FAT32.

- Per impostazione predefinita, il laser legge il file piti recentemente modificato nella directory principale della scheda TF, quando sono presenti piti
file.

- Il laser riconosce solo file NC e GC che abbiano nomi in lingua inglese.

-Il'laser & in grado di riconoscere i file NC e GC salvati con LightBurn. Tuttavia, i file NC e GC generati con LaserGRBL possono essere riconosciuti

solo dopo la conversione tramite MKSLaser. MKSLaser € disponibile nella scheda TF fornita o scaricabile da Mecpow.com. 92



https://manualsfile.com

10. Parametri Operativi Consigliati

Mecpow M1 (3.5W)
Modalita Materiali Potenza (%) | Velocita (mm/min) | Note
Incisione Tavola di Legno 100 2000
Bambu 100 2000
Legno massiccio 100 2000
Pelle 100 1600
Vetro 100 600 La Superficie deve essere smerigliata.
Ceramica 100 600
Acciaio Inox 100 40 La superficie deve essere smerigliata, non lucida.
Metallo Anodizzato| 100 600
Tessuto 60 3500
Acrilico 100 1000 La superficie va verniciata.
Mecpow M1 (5W)
Modalita Materiali Puissance (%) |Velocita (mm/min) | Note
Incisione Tavola di Legno 100 3000
Bambu 100 3000
Legno massiccio 100 3000
Pelle 100 2000
Vetro 100 800 La Superficie deve essere smerigliata.
Ceramica 100 800
Acciaio Inox 100 300 La superficie deve essere smerigliata, non lucidg.
Metallo Anodizzato 100 800
Tessuto 40 5000
Acrilico 100 1500 La superficie va verniciata.
Taglio Tavola da 2mm 100 70
Tavola da 3mm 100 120
Cartone 100 1300
Pelle 100 100
Tessuto 100 1500
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11. Risoluzione dei Problemi

1.Perché il laser M1 non si accende?

Cause:

a.L'incisore laser M1 potrebbe non essere correttamente collegato alla porta di ingresso.

b.La spina potrebbe essere allentata.

c.l'adattatore di alimentazione potrebbe essere danneggiato.

Soluzioni:

a.Verificare che il cavo di alimentazione sia collegato saldamente e che si stia utilizzando I'adattatore originale.
b.Provare con prese di corrente alternative. Se il problema persiste, si consiglia di contattare il supporto tecnico.
c.Acquistare un nuovo adattatore di alimentazione.

2.La macchina non riesce a connettersi al Wi-Fi?

Cause:

a. Segnale Wi-Fi debole o instabile.

b. Password Wi-Fi errata.

c. Inserimento errato dell'indirizzo IP.

Soluzioni:

a. Verificare che la macchina sia connessa alla rete.

b. Assicurarsi che la password sia inserita correttamente (le lettere maiuscole contano).
c. Provare ad accedere a 192.168.4.1 dal browser.

3.1l software del computer non riesce a connettersi alla macchina?
Cause:

a. Porta selezionata errata.

b. Utilizzo di Windows 7/8 senza i driver corretti.

Soluzioni:

a. Provare a cambiare la porta COM.

b. Installare il driver appropriato se si utilizza Windows 7/8.

4.Perché la mia incisione laser appare sfocata?

Cause:

a. Lunghezza focale errata.

b. Materiale inadatto all'incisione/taglio.

c. Impostazioni errate di potenza o velocita.

Soluzioni:

a. Regolare la lunghezza focale del modulo laser tramite la leva di messa a fuoco fino a ottenere un punto minimo del fascio.
b. Assicurarsi che il materiale sia adatto all'incisione/taglio.

c. Regolare di conseguenza potenza, velocita o altri parametri.

5.Cosa devo fare se la lente & danneggiata?

Cause:

a.Mancata pulizia regolare che causa accumulo di polvere.

b.Danni alla lente dovuti a urti esterni.

Soluzioni:

a. Pulire regolarmente la lente con tamponi imbevuti di alcol (si consiglia dopo ogni 20 ore di utilizzo) per evitare che I'accumulo
di polvere comprometta I'emissione laser.

b. Seil gruppo lente & danneggiato, sostituirlo oppure contattare il produttore Mecpow per acquistare componenti di ricambio.

-94-


https://manualsfile.com

12. Dichiarazione di conformita

c € Questo prodotto & conforme agli standard di IL Comunita Europea.

Questo simbolo indica che il prodotto & in grado di essere riciclato.

prodotto deve essere inviato a centri di raccolta differenziata per il recupero e il riciclaggio

E Questo simbolo indica che il prodotto non deve essere smaltito come rifiuto domestico. Il
di apparecchiature elettriche ed elettroniche.
]
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1. Przedmowa

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zakup naszej maszyny do grawerowania laserowego. To urzadzenie to zaawansowany
technologicznie produkt, ktéry integruje Swiatto, mechanizm i elektrycznosc¢. Aby lepiej uzytkowac i
konserwowac sprzet, przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi i postepuj zgodnie z zawartymi w niej
krokami.

Zastrzezenie

Wszelkie straty spowodowane niewfasciwym uzytkowaniem lub nieprzestrzeganiem instrukgji
obstugi ponosi uzytkownik. Ostateczna interpretacja instrukcji obstugi nalezy do naszej firmy i
zastrzegamy sobie prawo do zmiany wszelkich informacji, danych, szczegétéw technicznych itp.
zawartych w instrukgji.

2. Oswiadczenie o bezpieczenstwie

Srodki bezpieczenstwa

* Obrobka laserowa moze by¢ ryzykowna, a uzytkownicy powinni doktadnie rozwazy¢, czy obrabiany przedmi-
ot nadaje sie do obrobki laserowej.

* Przetwarzany obiekt i emisje musza by¢ zgodne z lokalnymi przepisami i regulacjami.

*To urzadzenie wykorzystuje laser klasy IV (promieniowanie laserowe o duzej mocy), co moze powodowac
nastepujace sytuacje:

(1) Zapton otaczajgcych materiatéw tatwopalnych;

(2) Podczas obrobki laserowej moga powstawac inne rodzaje promieniowania oraz toksyczne i szkodliwe gazy,
w zaleznosci od obrabianego przedmiotu;

(3) Bezposrednia ekspozycja na promieniowanie laserowe moze spowodowac uszkodzenie ciata ludzkiego. W
miejscu pracy musi znajdowac sie sprzet przeciwpozarowy, a wokét stotu roboczego lub maszyny nie wolno
ukfada¢ materiatow tatwopalnych i wybuchowych. Nalezy réwniez zadba¢ o dobrg wentylacje.

* Otoczenie, w ktérym znajduje sie maszyna powinno by¢ suche, wolne od zanieczyszczen,

wibracji, silnej elektrycznosci, silnego magnetyzmu i innych zaktécen. Temperatura otoczenia podczas pracy
powinna wynosi¢ 5-30°C, a wilgotno$¢ otoczenia podczas pracy powinna wynosi¢ 35-65% RH.

* Napiecie robocze maszyny wynosi AC100-240V.

* Podczas pracy maszyny nalezy ja caty czas monitorowac. Przed wyjazdem nalezy odcig¢ zasilanie, aby
zapobiec nieprzewidzianym problemom. Jesli nienormalna sytuacja

wystapi, nalezy natychmiast odciac zasilanie i zaja¢ sie tym!

* Surowo zabrania sie umieszczania w urzadzeniu jakichkolwiek odblaskowych lub rozpraszajacych przedmi-
otdéw, ktdre nie sg zwigzane z jego dziataniem, aby zapobiec odbiciu lasera od ludzkiego ciata lub materiatéw
fatwopalnych.

* Maszyne nalezy trzymac z dala od urzadzen elektrycznych wrazliwych na zaktdcenia elektromagnetyczne,
ktore moga powodowac zaktocenia elektromagnetyczne.

* Surowo zabrania sie osobom nieprofesjonalnym demontowac grawerki laserowej, poniewaz wewnatrz
urzadzenia moze wystapic niebezpieczenstwo w postaci wysokiego napiecia.

. Ostrzezenie

1. Maszyna do grawerowania laserowego moze wytwarzac¢ Swiatto laserowe. Zabrania sie umieszczania
jakichkolwiek organizméw zywych pod emisja lasera (port jest oznaczony zéttym znakiem ostrzegawczym).

2. Pacjenci z nadwrazliwoscig na $wiatto nie moga uzywac ani zbliza¢ sie do grawera laserowego.

3. Podczas korzystania z maszyny do grawerowania laserowego operator i osoby przebywajace w poblizu
maszyny muszg nosi¢ okulary ochronne chroniace przed laserem. Nie obstuguj urzadzenia laserowego bez
okularéw laserowych. Nasza maszyna jest dostarczana z parg laserowych okularéw ochronnych. Jesli chcesz
kupi¢ dodatkowe gogle, gogle powinny zapewnia¢ ochrone przed dtugoscia fali w zakresie 400-445nm
(+-5nm), miec $rednice zewnetrzna +5 i spetnia¢ wymagania co najmniej na poziomie L5.

4. Gdy grawerka laserowa pracuje, uzytkownik musi zachowac szczegdlng ostroznos¢ i nie pozostawiac jej bez
nadzoru, aby uniknac¢ zaptonu grawerowanego materiatu. Umie$¢ maszyne w miejscu ognioodpornym i
zapewnij dobra wentylacje. Zaleca sie pali¢

gasnica w poblizu na wypadek sytuacji awaryjnych.

5. Upewnij sig, ze w poblizu urzadzenia do grawerowania laserowego nie ma materiatéw tatwopalnych.
Zalecamy umieszczenie pod maszyng stotu roboczego o strukturze plastra miodu.

6. Podczas obstugi grawerki laserowej upewnij sig, ze wokot niej jest wystarczajaco duzo miejsca. Grawerowanie
niektérych materiatéw moze powodowac wydzielanie sie dymu, ktéry nalezy odprowadzi¢ za pomoca
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Instrukcje bezpieczenstwa

1. Przed uzyciem urzadzenia Mecpow M1 prosze upewnic sig, ze ostona ochronna jest zamknigta, a odbtysnik
lasera jest czysty.

2. Urzadzenie M1 jest zgodne z normami bezpieczenstwa lasera klasy 1. Przed rozpoczeciem grawerowania
laserowego nalezy sprawdzi¢, czy pokrywa ochronna jest nienaruszona

i nieuszkodzona. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen nalezy zaprzesta¢ korzystania z
urzadzenia.

3. Podczas pracy nalezy upewnic sie, ze laser pozostaje w ostonie ochronnej. Podczas obrébki przedmiotéw za
pomocg Mecpow M1 nalezy zawsze przykrywac obszar roboczy ostong ochronng i nosi¢ okulary ochronne.
4. Wazne jest, aby nie porusza¢ urzadzeniem podczas grawerowania laserowego, aby zapobiec sytuacji, w
ktorej srodki ochrony wiasnej spowoduja zatrzymanie pracy urzadzenia. Moze to réwniez wptyna¢ na koncowy
rezultat grawerowania poprzez zaktécenie procesu grawerowania. Jesli konieczne jest poruszanie urzadzeniem
lub grawerowanym obiektem, zaleca sie zrobienie tego przed lub po zakoriczeniu procesu grawerowania. Nalezy
unikac poruszania urzadzeniem lub obiektami podczas pracy lasera.

5. Osoby niepetnoletnie powinny byc¢ zawsze nadzorowane i wspierane przez osoby doroste podczas obstugi
tego produktu.

6. Podczas ciecia lub grawerowania materiatéw tatwopalnych przy niskiej predkosci i wysokiej mocy istnieje
ryzyko pojawienia sie ptomieni. W przypadku wykrycia ptomieni nalezy natychmiast przerwac prace.
7.Gdy urzadzenie jest wtaczone, nalezy unika¢ demontazu jakichkolwiek czesci korpusu urzadzenia, aby
zapobiec przypadkowemu kontaktowi z zasilaczem. Ponadto nie nalezy dotyka¢ zadnych elementéw
elektronicznych rekami ani narzedziami.

8. Jesli wystapi ktorakolwiek z ponizszych sytuacji, nalezy natychmiast przerwac korzystanie z produktu i
wylaczy¢ zasilanie:

- Zapach spalenizny wydobywajacy sie z urzadzenia

- Otwarty ptomien generowany przez materiat do grawerowania

- Uszkodzenie wewnetrznych komponentéw produktu

- Nieoczekiwane zatrzymanie produktu

- Nietypowy hatas lub $wiatto, ktére nigdy wczedniej nie wystepowaty

9. Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas korzystania z elementéw sterujacych lub dokonywania
regulacji, poniewaz wykonywanie procedur niezgodnych ze specyfikacja moze spowodowac niebezpieczne
narazenie na promieniowanie.

Konserwacja

1. Aby utrzymac optymalna wydajnos¢, nalezy regularnie czysci¢ obiektyw urzadzenia bezpytowa szmatkg lub
papierem zwilzonym alkoholem.

2. Zachowaj ostrozno$¢ podczas uzywania lub przechowywania urzadzenia, aby zapobiec przedostawaniu sie
ciat obcych do gérnych otworéw wentylacyjnych i zaktécaniu jego

dziatania.
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3.5

chemat

m 7 8 ? 10
a ‘
= EEs
| i g
©
TR PR
6 5 4 3 21 11
Wprowadzenie i funkcje
Nr Nazwa elementu Funkcja

1 | Przycisk zasilania Wigczanie/wytaczanie urzadzenia

2 | Wskaznik LED Informuje o statusie urzadzenia:
Biaty: Tryb czuwania
Niebieski: Praca
Czerwony: Alarm
Zielony: Potaczenie Wi-Fi

3 | Przycisk START/PAUSE (1) Rozpoczyna grawerowanie/ciecie.
(2) W trakcie pracy:
Pierwsze nacisniecie: pauza
Drugie naci$niecie: wznowienie
(3) W trybie czuwania: powtarza ostatni plik z karty TF (z wyjatkiem plikéw MKSLaser z
aplikacji mobilnej)

4 | Przycisk FRAME Rozpoczyna obrysowywanie pola roboczego lasera

5 | Przycisk HOME Powr6t do pozycji poczgtkowej

6 | Przycisk STOP Zatrzymuje grawerowanie/obrysowywanie

7 |PortTF Wejscie na karte TF (czytanie plikow)

8 | PortType-C Potaczenie z komputerem

9 [Portwatka obrotowego | Potaczenie kabla watka obrotowego

10 | Portzasilania DC Podtaczenie zasilacza

11 | Wentylator wyciagowy | Usuwanie oparéw i dymu podczas grawerowania/ciecia

Wskaznik LED - Statusy

HOME,

Przy nacisnieciu przyciskéw STOP,

FRAME, START/PAUSE -

zaswieci sie Swiatto biate

A.STOP

B. HOME

C. FRAME

D. START/PAUSE

Kolor wskaznika

Status

urzadzenia

A. Uruchamianie / Tryb czuwania: State biate

B. Grawerowanie: State niebieskie

C. Ostona ochronna otwarta/Maszyna pochylona (>15°): Migajgce czerwone
Swiatto (z 3 sygnatami dzwiekowymi alarmu)

D. Potgczenie Wi-Fi: State zielone
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4. Specyfikacja techniczna

Model M1

Wymiary produktu 220 x 264 x 194 mm

Moc znamionowa 60W

Wejscie zasilania lasera DC 12V 5A DC12V5A
Moc lasera 3.5W 5W
Diugosc fali 455+5nm

Obszar roboczy 100 x 100 mm
Maks.predkos¢ grawerowania 10000 mm/min

Doktadnos¢ grawerowania 0.01 mm

Maks. wysoko$¢ materiatu <4.5cm

Materiaty do grawerowania

Drewno, plastik, skora, tektura, kamien, ceramika, metal powlekany, bambus, itd.

Obstugiwane oprogramowanie

LaserGRBL, LightBurn, MKSLaser

Kompatybilno$¢ systemowa

Windows, macOS, Android, iOS

Obstugiwane formaty plikéw JPEG, BMP, JPG, GIF, PLT, PNG, DXF, HPGL, NC, etc.

Przewodowe: USB

Transmisja danych

Bezprzewodowe: WiFi

Alarm przechytu 15+5°

5. Zawartos¢ opakowania
Accessories

o o)

= (—
Instrukcja Zasilacz X1
obstugi x1

Gogle ochronne x1

—

Kabel Type-C x1

Srubokret x1 Drewniana deseczka x2

Karta TF x1
Maksymalna no$nos¢
maszyny: 16 G

Modut lasera x1 Plytka pozycjonujaca

obszaru grawerowania x1

Klucz imbusowy

2.5 mm x1 Marker x1

Czytnik kart x1

Kabel do watka obrotowego x1 Kolumny
podwyzszajace x4

Plytki aluminiowe x5 Sruby M3x7 x3

Kotnierz x1

Klucz ptaski x1

Akcesoria opcjonalne

e—>

Modut lasera IR 1064nm 1.2W (do metalu)

Modut watka obrotowego (G5)

Wycig oparéw Modut watka obrotowego (G3 Pro)
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6. Instrukcja obstugi

1. Wiaczanie urzadzenia

(1)Podfacz zasilacz do gniazdka elektrycznego.

(2)Podtacz kabel zasilajacy DC 12V do portu zasilania urzadzenia.

(3)Nacisnij przycisk zasilania. Wskaznik LED zaswieci sie na biato (patrz ilustracja).

2. Umieszczenie materiatu

(1)Podnies$ pokrywe ochronna.
(2)Umies¢ materiat do grawerowania/ciecia na obszarze roboczym.

5 -100-
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3. Ustawianie ostrosci lasera (patrz ilustracja)

1)Opus¢ dzwignie ogniskowania.

2)Poluzuj $rube mocujaca.

(

(

(3)Dostosuj wysokos¢ modutu lasera, az dzwignia dotknie powierzchni materiatu i dokre¢ srube.
(4) Przywré¢ dzwignie ogniskowania do pozycji poczatkowej.

A
i
|u|||“

I

M ||JH \ H \«'

l\}

4. Zamknij pokrywe ochronna i nacisnij przycisk HOME - modut lasera wréci do

pozycji poczatkowe;j.

5.Rozpoczecie grawerowania/ciecia (obstugiwane aplikacje: MKSLaser, LightBurn, LaserGRBL)

Uwaga: Pokrywa ochronna musi by¢ zamknieta —

trakcie pracy przerywa proces.

inaczej operacja nie rozpocznie sie. Otwarcie pokrywy w
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6. Regulacja wysokosci maszyny

(Dla modutu watka obrotowego lub materiatéw o duzej grubosci)

(1)Wyréwnaj cztery kolumny podwyzszajace z otworami w podstawie urzadzenia.

(2)Przykrec je, aby zamocowac.

(3)Umiesc¢ obrotowy rolke na dole maszyny.

(4)Wt6z korcowke USB przewodu rolki do portu rolki obrotowej z tytu maszyny i podtacz drugi koniec do rolki
obrotowej.

NN

7. Wymiana modutu lasera

(1)Unies tylna czes¢ podstawy urzadzenia.

(2)0dkre¢ tylna srube przy uzyciu klucza imbusowego 2.5 mm.
(3)Poluzuj lewa $rube i odtacz przewdd zasilajacy lasera.
(4)Przesun modut lasera w dét i wyjmij go.

il

\ A
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8. Montaz kotnierza (flanszy)
Wyréwnaj kotnierz z otworami na $ruby przy wentylatorze z tytu urzadzenia i przymocuj go trzema srubami

M3x7.
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7. Sterownik

Metody $ciagania sterownika
Przed instalacja sterownika wiacz urzadzenie i podtacz je do komputera za pomoca kabla USB.

1. Pobierz sterownik z ponizszego tacza.

https://mecpow.com/pages/driver-files

2. Skontaktuj sie z obstuga klienta, aby uzyskac plik sterownika..

Notatka:

® W przypadku uzytkownikéw systemu Windows, jesli korzystasz z systemu ponizej Win10,
musisz recznie zainstalowac sterownik. W przypadku korzystania z systemu Win10 lub nowsze-
go nie ma potrzeby instalowania sterownika.

® Sterownik dla uzytkownikéw komputeréw Mac obstuguje systemy od OS X 10.9 do OS X 10.15
oraz OS X 11.0 (Big Sur) i nowsze.

® Sterownik dla uzytkownikdw systemu Linux obstuguje systemy 32-bitowe i 64-bitowe.

® Wiqcz urzqdzenie i podtqcz je do komputera kablem USB przed uruchomieniem sterownika!

Instalacja

Dla uzytkownikéw systemu Windows:

1. Otwérz pobrany sterownik.

2. Kliknij "INSTALL".

3. Kliknij "OK", gdy sterownik zostanie pomysinie zainstalowany.

% DriverSetup(X64) - X

Device Driver Install / UnInstall

Select INF ‘CHSIHSER.INF ~

WCH.CN
CHEIHL |__ USB-SERIAL CH348
|__ 82/11/2023, 3.8.2023.02
@ UNINSTALL
UZE

HELP

CH341SER_Windows

Dla uzytkownikéw komputeréw Mac:

1. Otworz instrukcje.
2. Otworz pobrany sterownik i postepuj zgodnie z instrukcjami, aby go zainstalowac.

CH34X_DRV_INSTAL_INSTRUCTIONS
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Dla uzytkownikéw systemu Linux:
1. Otwoérz plik - README.
2. Otworz plik - sterownik i postepuj zgodnie z "README", aby go zainstalowac.

README driver

8. Sterowanie za pomocga oprogramowania
komputerowego

Podtgcz maszyne do grawerowania do oprogramowania w czasie rzeczywistym za pomoca kabla USB.

Podczas pracy mozna uruchomi¢ lub zatrzyma¢ maszyne grawerujaca za pomoca panelu sterowania.

LaserGRBL

Jest to bezptatne oprogramowanie typu open source, ktére obstuguje komputery z systemem

Windows. Pobierz go z: http://lasergrbl.com/download/
1. Zainstaluj go. 2. Otworz oprogramowanie. Wybierz,,COM3”i,115200" a

nastepnie kliknij,Potacz".

® LaserGRBLv7.12.0
% Grbl [P Plik A Generate @ Kol
com [GEIERN | Baud [115200 | | @
Nazwa pliku [ ]
Postep 1 o

-/

//

install
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3. Kliknij,Otworz plik’, aby wybrac plik 4. Wybierz tryb grawerowania i kliknij,Nastepny".
do grawerowania. @ mpors bz astrony g

Podelad misn Orygine

5 LaserGRBL v7.12.0
% Grbl [ Plik A Generate @ Ko

COM com3 Baud 115200 - N\
Nazwa pliku — || o
Pouto @ b -

@) simpleLaser 1.1h ['$* for help]

5. Wybierz parametry operacyjne do grawerowa- chizz doc.e_lowy n

nia lub ciecia laserowego. (M3 stuzy do Tl ‘

rzezbienia ze statg mocg, a M4 do zmiennej i S0 ne/nia e

mocy. Sprawdz w rozdziale 10 zalecane Opcje Lasera

parametry operacyjne do grawerowania lub Laser Mo&ﬂl M4 — Dynamic Power d

ciecia roznych materiatéw.) SMIN 0 0.0% n
SIAX 400 40.08%

Rozmiar 1 pozycja obrazu [mm]

[[) Automatyerzny rozmiar 300 DPI (EXIF]
Rozmiar W 41.8 H 47.7 a8
Offset X 0.0 Y 0.0 S

6. Kliknij,,Framing’, aby wyswietli¢ podglad zakresu grawerowania i dostosowac pozycje grawerowania.

Tt 5 -20 -15 -10 -5 \‘ 2 5 10
4 (])(8) (€)DD) e

7. Kliknij,Uruchom program’, aby rozpocza¢ grawerowanie.

@ LaserGRBL v7.12.0

% Grbl PPk A Generate @ Kolo
COM COM3 Baud 115200 - W
Nazwa pliku t20jpg [ ]
Postep 1
M7 T
@ simpleLaser 1.1h ['$* for help]

Q7

o -106-


https://manualsfile.com

LightBurn

To pfatne, profesjonalne oprogramowanie obstugujace komputery MAC, Linux i Windows. Pobierz je
ze strony: https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial.

1. Zainstaluj go.

2. Otworz oprogramowanie i kliknij, Znajdz méj laser”.

a Urzadzenia - LightBurn 1.6.03 ? X

Lista urzadzen

—
Znajdz méj laser | Utwérz recznie  LightBurn Bridge

Ustaw jako domy$lne

LightBurn-v2.0.02

Import Preferences

3. Wybierz swoje urzadzenie i kliknij,Dodaj urzadzenie”.

a Kreator wykrywania urzadzen - LightBurn 1.6.03

|

X

lzenie jest podigczone do portu USB, i k

Wyszukamy podtgczone urzgdzenia
probujemy znaleZé rozpoznavane urzgdzen

Go Back - Cancel

4. Nazwij swoje urzadzenie i wprowadz
dtugosci osi X i Y, a nastepnie kliknij,,Next".
Nazwa: Mecpow M1

Dtugos¢ w osi X: 100 mm

Dtugos¢ w osi Y: 100 mm

& B Kreator nowego urzadzenia

Jak chcesz je nazwac?

(Je$li masz wiecej niz jedno urzadzenie, uzyj tej
nazwy, aby je rozrézniaé)

MecpowM1

Jakie sg wymiary obszaru roboczego?

(Dlugo$ci lasera w osi X i Y, w mm)

tugodé w osi X |1

[2/|mm hugosé w osi ¥

Cancel

Importuj
Edytuj Usun Eksportuj
0K Cancel
a Kreator wykrywania urzadze - LightBurn 1.6.03 X

Informacje o urzadzeniu
RBL (450mm x 450mm) at-

/

Typ Connectic
(G+ Serial/USB

}

Go Back Cancel
5. Wybierz, Przdd, lewa strona” jako
zrodto lasera i kliknij,Next”.
7 X

& B Kreator nowego urzadzenia
Jaki jest punkt poczgtkowy lasera?

{Cdzie jest X0, Y02)

Tyh lewa strona O O Tyh prava strona

Przod, lewa strona @| O Przéd, prawa strona

a

© Automatycznie ustawi¢ laser w pozycji bazowej po uruchomieniu?

Cancel
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PL 6. Kliknij,,Finish".

& B Kreator nowego urzadzenia

To wszystko - gotowe. Oto podsumowanie:
ool GREL [ serial/us

MecpowM1

100mn x 100mm, punkt poczatkowy w przod lewa strona

Kliknij przycisk .Zakoncz” , aby doda¢ nowe urzadzenie.

7. Wybierz Mecpow X3 i kliknij, OK".

a Urzadzenia - LightBurn 1.6.03 ? X

I Lista urzadzen
Mecpow M1
90l el |.GCode

GRBL - Serial/USB
100mm x ]10Qmm, origin at front left, home on startup

Znajdz m6j laser | Utworz recznie LightBurn Bridge TImportuj
Ustaw jako domy$lne Edytuj Usun Eksportuj
Finish Cancel | Import Preferences Cancel
) L — Y
- . s s . -~ . - "
8. Kliknij,Edycja”-,Ustawienia”i ustaw jednostke ,mm/min’, a nastepnie kliknij,OK".
B LightBur - LightBurn 1.6.03
Plik Edycja Narzedzia Rozmiesé LaserTools Okno Jezyk Pomoc B ustaieria - Lghum 1603
BLQ cofnij Ctrl+Z Wydwietlanie/grafika
@ Ponéw Ctrl+Shift+Z o Tryb dla poczatkujacych (prostszy interfejs) Jekost krzywej [ |
B @A © Vacz wgedzenie kranedzi (oosolne, lepsze efekty) © Lty] schoia systesorego
T3 Odwréc wyber . o i ezl wliie e o i s it ki sy
B, 5 perg o Redtce lotion (slorer) o Poka kursor na pehyn ekrarie
76 o Uy ciemeeo tl © Pokat opej Waezanis praystavki chrotore] v gkmgm okuie
O & Kopiyj Ctrl+C ATUR . ¥
0 36 Powiel Ctrl+D © Pokaz etykiety przyciskow palety o Show cylinder correction enable on main window
o ove e @ Jedli to notlive, ignoruj ksztahy pone granicant  Shov vork area center cross
B WKlej Ctrl+V
o o .
0% Wklej w miejscu Alt+V Wisuietlenle  pomiar ikon paska narzecsi n Twye  Roemiar cacionki [l
A s 1 jednosti
@, W Bsun Jednostlc/siatki
I |remremm e Ctrl+ShiftsC Better for (02/galvo Oocja lepsza v progpacke lasera diodovego Hontrast siatki Niski kontrast
Konwertuj na mape bitowa Ctrl+Shift+B Om/s Odstepy w siatce wizualnej 10.00
Zamknij ciezke ‘:‘ cale/s Odlegloéé przyeigania siatki 1. 00
Bl ot O calefm/s Tolerancja wyboru Kliknigeia (piksele) 3.0
Automatycznie dolacz wybrane ksztalty Alts) QU s (V)
21 Zoptymalizuj wybrane ksztalty Alt+Shift+O. Przycigganie
Usuih duplikaty ey © Prayeiggaj do cbiekitn  Przyeiagaj do siatki
&l Pragrosty praestwania ksztalty
ZZ:”‘“I °xa:e tsiagd i L“T'i;"rﬂ Ctrl + strzalia: 1.0000% Straghe: 500008 Shift + strzalia:
) iZnacz otwarte ksztalty do wypetnienia plikes. X
Zaznacz wszyste ksztaty w biezace) warstwie ciecia Systen pracctwytyvasia obrazu 7 Kasery Roadzielcaodé kenery ¥idok 2 Kasery
[ —" O Donyslay systee przechvytyvania Doayélaa O Caarno-bialy
& Y (o) s Pt 0 Pely kolor
Select shapes smaller than selected
i 5  0bréé przechrycony obraz o 90 stopni
Opcje obrazu ,
1
Ustawienia urzadzenia

11 Ustawienia maszyny

ysoka.

9. Wybierz opcje ,Wspotrzedne bezwzgledne” w
sekgji,Rozpocznij od’, a nastepnie wybierz kétko
w lewym dolnym rogu sekgji,Punkt poczatkowy
zadania”.

Laser

Reacy

.Stcg )

"'hstrzqu

Uracaom GCoce

[] Kadr (:} Hadr Tapisz GCode

QPoczq:ek tkdady wspdtrzednych  IdZ do punktu poczath Rozpoczaij od

220

@ flgcz przystanke obrotovg Skt peczzthoy zadnia
thowy

I Viycinaj wybrane elementy graficzne »

10. Kliknij,,Plik” - ,Importuj’, aby
zaimportowac plik grawerowania.

2 <untitled> - Mecpow X3 - LightBurn 1603
Plik Edycja Narzedzia Rozmies¢ Laser Tools Okno J

x Uzyj purktu poczatkovego zaznaczonego ob -é-Pokai 0s1atnia pozycje

« (ptyralizu] $ciedke ciecia Ustawiznia optynal

Urzadzenia | COM3 v g8l Mecpow M1

s Nowy Ctrl+N
&1 New Window
Ostatnie projekty >
P> Otwodrz Ctrl+O
Ctrl+1
5 Pokaz uwagi Ctrl+Alt+N
B Zapisz Ctrl+S
R Zapisz jako Ctrl+Shift+S
B Zapisz GCode Alt+Shift+L
(3 Eksportuj Alt+X
Preferences ,
Bundles >
& Print (black only) Ctrl+P
v o= Print (keep colors) Ctrl+Shift+P
Zapisz przetworzona mape bitowa
Zapisz zarejestrowane tto
B8 wyjdz Ctrl+Q

Laser Przestn  Sterovanie kanera  Zmiemny tekst
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PL
11. Mozesz zmodyfikowac rozmiar grawerowania 12. Wybierz tryb grawerowania i ustaw -
w gornej czesci interfejsu po zaimportowaniu parametry pracy dla grawerowania lub ciecia

pliku. laserowego. (Zalecane parametry operacyjne do
grawerowania lub ciecia réznych materiatéw sa
wymienione w nastepnej sekgji.)

a <untitled> * - Mecpow X3 - LightBurn 16.03

Plik Edycja Narzedzia Rozmies¢ Laser Tools Okno Jezyk Pomoc
GEAG 00 LRl +ALATI6 D ¢k #L BA% 980 S §

STWY
- - N . =000 warstwy
Poz. ra osi|X205. 000 rmn7 zeroxost 130. 987 imm 100. 000 %Oo:) ¥ Wastia Tyb Predinoc Mocwyicions Pokai At
Poz. ra 0si|V200.000 ~mm [Vysokos€128.341 wmr 100.000 5% 000 0B Obraz20000/600 L} [ | 0 | ’

— v

& 02 /40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 /’
/ 406 7
O i
0/34
0 )
9 340 ¢

Holor marstwy Predhost (m'| 2000
Liczha pxzejs'c' Yaks. mee (¥ 60.0077

Intervet (m) 0,105 Min. noc (5 20+

13. Kliknij,,Kadr”, aby wyswietli¢ podglad zakresu grawerowania i dostosowac pozycje grawerowan-
ia, a nastepnie kliknij,Start’, aby rozpocza¢ grawerowanie.

Laser

Ready
I I Wstrzymaj . Stop » Start
[]Kadr (:) Kadr Zapisz GCode Uruchom GCode
ml’oczqtek ukfadu wspétrzednych Idz do punktu poczatkowego Rozpoczni j od: Wspélrzedne bezwz v

o Wigcz przystawke obrotowg
Punkt poczatkowy zadania
@ Wycinaj wybrane elementy graficzne

® Uzyj punktu poczatkowego zaznaczonego obiektu -i--Pokaz' ostatnig pozycje
@ Optymalizuj Sciezke ciecia Ustawienia optymalizacji
Urzgdzenia COM3 ~ gl Mecpow M1 v

Laser Przesun Sterowanie kamerg Zmienny tekst
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9. Sterowanie za pomocg aplikacje mobilng i karty TF

MKSLaser to bezptatna aplikacja mobilna, ktéra obstuguje urzadzenia z systemem Android i iOS.
Pobieranie aplikacji

Zeskanuj kod QR i pobierz aplikacje.

Ly :F'I o
ios Android

Potaczenie Wi-Fi

1. Wiacz funkcje Wi-Fi w telefonie i potacz Wi-Fi "Mecpow_*****",

Nazwa Wi-Fi: Mecpow_**#**

Hasto Wi-Fi: 12345678

Uwaga:

® **¥¥XU\ nazwie sieci Wi-Fi to losowa kombinacja cyfr. Zalezy to od maszyny.

® Aby zapewnic stabilno$¢ sygnatu Wi-Fi, zaleca sie podtaczenie telefonu do Wi-Fi maszyny grawerujacej
przed wtozeniem karty TF.

o Aplikacja musi by¢ uzywana z karta TF. Przesytanie pliku grawerowania nie powiedzie sie, jesli karta TF nie
zostata wtozona

2. Otworz aplikacje MKSLaser. 3. Kliknij ikone 2.

Creation Control

‘/\f\ e [
Pl S

Material Graving
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4. Wybierz,,WiFi Connect’, wprowadz,192.168.4.1"i kliknij,,Connect”.

12:14 8 w
£ Home Connect
= -
IP Address
192.168.41

5. Kiedy,,Connect” zmieni sie na,Disconnect’, oznacza to, ze potaczenie Wi-Fi zostato pomyslnie nawigzane.

17:49 7 S €0
< Home Connect
IP Address
| 192.168.4.1
Disconnect

- :acji MKSLaser, nalezy zapoznac sie z

informacjami na karcie TF lub pobra¢ instrukcje obstugi, odwiedzajac ponizsze tacze lub skanujac ponizszy

kod QR.
Help Center

FAGs Download Center

Installation User Manual

river Files "

Firmware Download

APP User Manual

MKSloser APP Insiructions for Mecpow Laser Engravers

Sterowanie za pomocg karty TF
Przygotuj plik G-code za pomocg LightBurn i zapisz plik w gtéwnym katalogu karty TF. Nastepnie wtéz karte do gniazda w urzadzeniu.

Uwagi:

- Karta TF musi by¢ sformatowana w systemie FAT32.

- Urzadzenie odczytuje najnowszy zmodyfikowany plik z gtéwnego katalogu.

- Obstugiwane sa tylko pliki o nazwach w jezyku angielskim. Obstugiwane rozszerzenia: .NC, .GC.

- Pliki .NC i .GC wygenerowane przez LaserGRBL musza by¢ skonwertowane za pomoca MKSLaser. Sterownik mozna zainstalowac z plikow

dostepnych na karcie TF lub z oficjalnej strony: Mecpow.com.
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10. Zalecane parametry pracy

Mecpow M1 (3.5W)

Tryb Materiat Moc (%) |Predkos$é (mm/min) Uwagi
Grawerowanie | Deska drewniana 100 2000
Bambus 100 2000
Drewno lite 100 2000
Skéra 100 1600
Szkio 100 600 Powierzchnia musi by¢ zmrozona.
Ceramika 100 600
Stal nierdzewna 100 40 Powierzchnia musi by¢ zmrozona, nie btyszczaca.
Metal anodowany 100 600
Tkanina 60 3500
Akryl 100 1000 Powierzchnia musi byé pomalowana.
Mecpow M1 (5W)
Tryb Materiat Moc (%) Predkosé (mm/min)| ywagi
Grawerowanie | peska drewniana 100 3000
Bambus 100 3000
Drewno lite 100 3000
Skéra 100 2000
Szkto 100 800 Powierzchnia musi by¢ zmrozona.
Ceramika 100 800
Stal nierdzewna 100 300 Powierzchnia musi by¢ zmrozona, nie blyszczaca,|
Metal anodowany 100 800
Tkanina 40 5000
Akryl 100 1500 Powierzchnia musi by¢ pomalowana.
Ciecie Deska 2 mm 100 70
Deska 3 mm 100 120
Tektura 100 1300
Skéra 100 100
Tkanina 100 1500
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11. Rozwigzywanie problemoéw

1.Urzadzenie sig nie wiacza.

Mozliwe przyczyny:

a.Nieprawidtowe podtaczenie do portu zasilania.

b.Luzna wtyczka.

c.Uszkodzony zasilacz.

Rozwiazania:

a.Upewnij sig, ze kabel zasilajacy jest prawidtowo podtaczony i uzywasz oryginalnego zasilacza.
b.Sprawdz inne gniazdka.

c.W razie potrzeby skontaktuj sie z pomoca techniczng lub wymien zasilacz.

2.Brak potgczenia Wi-Fi.

Mozliwe przyczyny:

a.Staby lub niestabilny sygnat Wi-Fi

b.Btedne hasto

c.Nieprawidtowy adres IP

Rozwigzania:

a.Upewnij sie, ze urzadzenie jest potaczone z siecia.

b.Sprawdz, czy hasto zostato wpisane poprawnie (uwzgledniajac wielkosc¢ liter).
c.Sprébuj uzyskac dostep do strony 192.168.4.1 w przegladarce.

3.Komputer nie widzi urzadzenia.

Mozliwe przyczyny:

a.Wybrany niewtfasciwy port COM.

b.System Windows 7/8 bez odpowiedniego sterownika.
Rozwiazania:

a.Zmien port COM.

b.Zainstaluj odpowiedni sterownik dla swojego systemu.

4.Rozmazany grawerunek.

Mozliwe przyczyny:

a.Zta odlegto$¢ ogniskowa

b.Niewtasciwy materiat

c.Nieprawidtowe ustawienia mocy lub predkosci
Rozwiazania:

a.Wyreguluj ostros¢ za pomocg dzwigni ogniskowania.
b.Upewnij sie, ze materiat nadaje sie do ciecia/grawerowania.
c.Dostosuj moc i predkosc.

5.Uszkodzona soczewka lasera.

Mozliwe przyczyny:

a.Brak regularnego czyszczenia (nagromadzenie kurzu)
b.Uszkodzenie fizyczne

Rozwigzania:

a.Czys¢ soczewke wacikami nasaczonymi alkoholem co 20 godzin pracy.
b.W razie uszkodzenia skontaktuj sie z producentem Mecpow lub wymier element.
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13. OsSwiadczenie o zgodnosci

c € Ten produkt jest zgodny z normami Wspdlnoty Europejskiej.

Ten symbol oznacza, ze produkt nadaje sie do recyklingu.

przekazac do punktéw selektywnej zbidrki odpadéw w celu odzysku i recyklingu urzadzen

o
Ef Ten symbol wskazuje, ze produktu nie nalezy wyrzucac jako odpadu domowego. Produkt nalezy
elektrycznych i elektronicznych.
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Hereby, CHENGDU XINHONGJIN TECHNOLOGY CO., LTD declares that the radio equipment type
Laser Engraver M1 is in compliance with Directive 2014/53/EU. The full text of the EU declaration
of conformity is available at the following internet address:
https://cdn.shopify.com/s/files/1/0777/1547/2695/files/EU-DoC-en_US.pdf?v=1753413510

Hiermit erklart CHENGDU XINHONGJIN TECHNOLOGY CO., LTD, dass der Funkanlagentyp Laser
Engraver M1 der Richtlinie 2014/53/EU entspricht. Der vollstandige Text der EU-Konformitat-
serklarung ist unter der folgenden Internetadresse verfiigbar:
https://cdn.shopify.com/s/files/1/0777/1547/2695/files/EU-DoC-de_DE.pdf?v=1753413510

e

EC REP SERVICES SL
EC | REP Calle Gran Via 49,7 DCH.Madrid 28013 Spain
Email: ecrepservice@hotmail.com Tel: +34682797075

CHENGDU XINHONGJIN TECHNOLOGY CO., LTD.

No. 26, 1/F, Building 3, No. 68, Haichang Road, Huayang Street,
Tianfu New District, Chengdu City, Sichuan, China
WWW.mecpow.com support@mecpow.com

FCC ID:2BQVW-M1 IEC60825-1: 2014 Made in China
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